SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

TEMAT : BUDOWA ZJEZDZALNI WODNEJ ,,CEBULA”, MONTAZ
ZJEZDZALNI WODNEJ DWUTOROWEJ ORAZ MONTAZ
WODNEGO PLACU ZABAW W NIECCE BRODZIKA W BUDYNKU
PARKU WODNEGO W TARNOWSKICH GORACH

ADRES : 42-600 TARNOWSKIE GORY, UL. OBWODNICA 8,
JEDNOSTKA EWIDENCYJNA 241304_1 TARNOWSKIE GORY,
OBREB 0004 TARNOWSKIE GORY
NR DZIALKI: 1125/35

IDENTYFIKATOR DZIALKI: 241304_1.0004.AR_4.1125/35
INWESTOR : TARNOGORSKI OSRODEK SPORTU | REKFREACJI

SPOLKA Z 0.0.
Ul. Obwodnica 8, 42-600 Tarnowskie Gory

DATA : STYCZEN 2026

OPRACOWAL : ANDRZEJ PASTERNAK



8.

9.

SPIS TRESCI

. WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru dla prac wykonczeniowych polegajacych na wykonaniu zjezdzalni wodnej, ktéra zostanie
wykonana na podstawie dokumentaciji projektowej dla zadania pn.

- BUDOWA ZJEZDZALNI WODNEJ ,CEBULA”
- MONTAZ ZJEZDZALNI WODNEJ DWUTOROWEJ NA HALI BASENOWEJ
- MONTAZ WODNEGO PLACU ZABAW W NIECCE BRODZIKA REKREACYJNEGO

wraz z niezbednymi instalacjami na terenie i w budynku Parku Wodnego w Tarnowskich
Gorach.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe pozostate.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Zjezdzalnia wodna — urzgdzenie bedgce rownig pochytg po ktorej zeslizguje sie uzytkownik pod
wplywem sity ciezkosci.

Pomost startowy — strefa utatwiajgca dostep do odcinka startowego

Odcinek startu — strefa w ktorej znajduje sie wejscie na zjezdzalnie wiasciwa

Zjezdzalnia wlasciwa — strefa przewidziana do zjezdzania

Strefa lgdowania w wodzie — specjalny basen lub jego wydzielona czes¢, w ktdérym zjezdzajacy sie
zatrzymuje

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie prac zwigzanych z dostawag
i montazem :

» zjezdzalnia wodna ,cebula” wraz ze stalowg konstrukcjg wsporczg, podestem startowym,
lgdowiskiem oraz instalacjami

* Zzjezdzalnia wodna dwutorowa wraz ze stalowg konstrukcjg wsporczg,stalowg klatkg
schodowg, podestem startowym, lgdowiskiem oraz instalacjami

» wodny plac zabaw w niecce brodzika skatdajgcy sie z dwédch zjezdzalni , podestu
startowego oraz instalacji

Projektuje sig nastepujgce zjezdzalnie wodne:

1. Zjezdzalnia wodna .cebula”



Parametry techniczne zjezdzalni:
* typ 4+10, wg. EN-1069-1:2019
* dtugoséc¢ $lizgu srednicy 800mm: 46,00+7,20m
e dlugosé slizgu $rednicy 1000mm: 8,70m
* lejek (cebula z przykryciem) srednicy 7000mm
* spadek (sredni): 15,0%
* lgdowisko: wanna hamowna 6,50m
e poziom startu: 10,90m
* poziom wylotu: -0,30m
» zasilanie startu zjezdzalni w wode — rurg D160 PVC-U PN10, za pomocg pompy, ktéra

zapewni wydajnos¢ Q=90m3/godz. na poziomie podestu startowego. Rure doprowadzi¢ w
rejon podestu startowego.

2. Zjezdzalnia wodna dwutorowa

Parametry techniczne zjezdzalni:

e dlugosé 15,00m

* roznica poziomow3,60m

e spadek 24,2%

e poziom podestu: +4,55 m

*  Typ: 3 wg. PN-EN-1069-1:2017+A1:2019

» Zasilanie startu zjezdzalni w wode — rurg D160 PVC-U PN10 (ostateczny dobdr w zakresie
projektu technologicznego), za pomocag pompy, ktéra zapewni wydajnosci Q=90m3/godz.
Na poziomie podestu startowego. Rure doprowadzi¢ w rejon podestu startowego.

* ladowisko typu wanna hamowna bedaca integralng czescig zjezdzalni

3. Wodny plac zabwa w niecce brodzika

Zjezdzalnia rurowa 800

Zjezdzalnia zaprojektowana w formie rury o srednicy 800mm

Element startowy znajduje sie na poziomie +1,33m. Koncowy odcinek $lizgu oparty jest
bezposrednio na dnie istniejgcej niecki basenowe;.

Zjezdzalnia sktada sie z nastepujgcych elementow:

a) stalowej konstrukcji wsporczej,

b) slizgu rynnowego o srednicy 1000 mm wykonanego z laminatu PS,

c) instalacji zasilajgce zjezdzalnie w wode ( poza zakresem niniejszego projektu).

Parametry techniczne zjezdzalni:
* typ 2.2, wg. EN-1069-1:2019
e dlugosé $lizgu: 8,05m
» spadek ($redni): 22,0%
e poziom startu: 1,33m
» zasilanie startu zjezdzalni w wode — rurg D160 PVC-U PN10, za pomocg pompy, ktéra
zapewni wydajnos¢ Q=10m3/godz. na poziomie podestu startowego. Rure doprowadzi¢ w
* rejon podestu startowego

Zjezdzalnia rynnowa 600

Zjezdzalnia zaprojektowana w formie rynny o srednicy 600mm

Element startowy znajduje sie na poziomie +1,33m. Koncowy odcinek slizgu oparty jest
bezposrednio na dnie istniejgcej niecki basenowe;.

Zjezdzalnia sktada sie z nastepujgcych elementéw:

a) stalowej konstrukcji wsporczej,

b) slizgu rynnowego o $rednicy 600 mm wykonanego z laminatu PS,

c) instalacji zasilajgce zjezdzalnie w wode ( poza zakresem niniejszego projektu).



Parametry techniczne zjezdzalni:
* typ 1.2, wg. EN-1069-1:2019
* dtugosc¢ $lizgu: 4,95m
* spadek ($redni): 38,0%
e poziom startu: 1,33m
» zasilanie startu zjezdzalni w wode — rurg D160 PVC-U PN10, za pomocg pompy, ktéra
zapewni wydajnos¢ Q=10m3/godz. na poziomie podestu startowego. Rure doprowadzi¢ w
* rejon podestu startowego.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako wykonania robdt, ich zgodnoscig z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Zjezdzalnia wodna ,,cebula”

Stal

Konstrukcja stalowa zaprojektowana zostata ze stali S235JR ocynkowanej ogniowo.

Mocowanie do fundamentéw kotwami stalowymi osadzanymi w trakcie betonowania, oraz kotwami
wklejanymi zywica.

Pod blachami podstawy wykona¢ podlewke z zaprawy nisko kurczliwej, np. Ceresit CX 15.

Klasa wykonania konstrukcji stalowej EXC2 wg. PN-EN 1090-2:2018

Laminat

Slizgi z laminatu poliestrowego zbrojonego wtéknem szklanym (laminat poliestrowo-szklany.
Kotnierze tgczgce elementy slizgu wzmocnione warstwami zbrojenia szklanego.

Kotnierze elementow tgczone srubami ze stali nierdzewnej i uszczelniane uszczelkg ptaska

samoprzylepng, wypetnienie potgczenia Sikaflexem — Sika 252 w kolorze biatym.

Wszystkie stosowane do produkcji muszg posiada¢ stosowne certyfikaty.

Elementy slizgu fgczone sg srubami ze stali ze stali nierdzewnej 304 (A2).

Element startowy wyposazony w pochwyt ze stali nierdzewnej, ktéry ma za zadanie utatwié
rozpoczecie slizgu.

Zjezdzalnia wodna dwutorowa

Stal

Konstrukcja stalowa zaprojektowana zostata ze stali S235JR ocynkowanej ogniowo, grubos¢
ocynku minimum 150 mikrometrow.

Mocowanie do elementow zZelbetowych kotwami wklejanymi

Pod blachami podstawy wykona¢ podlewke z zaprawy nisko kurczliwej, np. Ceresit CX 15.

Laminat

Slizgi z laminatu poliestrowego zbrojonego wtéknem szklanym (laminat poliestrowo-szklany),
pokrywanego zelkotem.



Kotnierze tgczace elementy $lizgu wzmocnione warstwami zbrojenia szklanego.

Kotnierze elementdow tgczone srubami ze stali nierdzewnej i uszczelniane uszczelkg ptaskg
samoprzylepna, wypetnienie potgczenia Sikaflexem — Sika 252 w kolorze biatym.

Materiaty uzyte do produkciji:

« Zelkot Sccot Bader

« Zywice poliestrowe posiadajgce certyfikat Lloyd’s Register

» Mata szklana Krosglass SA

Wszystkie stosowane do produkcji muszg posiada¢ stosowne certyfikaty.

Elementy $lizgu tgczone sg Srubami ze stali nierdzewnej 304 (A2).

Element startowy wyposazony w pochwyt ze stali nierdzewnej, ktéry ma za zadanie utatwic
rozpoczecie $lizgu.

Element startowy posiada zamaskowane otwory, przez ktére podawana jest woda na $lizg
zjezdzalni.

Wodny plac zabwa w niecce brodzika

Stal

Konstrukcja stalowa zaprojektowana zostata ze stali S275JR ocynkowanej ogniowo.
Elementy balustrady, stupki, pochwyty, blachy zaprojektowane zostaty ze stali nierdzewnej
A4, odmiany 1.4401.

Laminat

Slizgi z laminatu poliestrowego zbrojonego wtéknem szklanym (laminat poliestrowo-szklany.
Kotnierze tgczgce elementy slizgu wzmocnione warstwami zbrojenia szklanego.

Kotnierze elementdw taczone Srubami ze stali nierdzewnej i uszczelniane uszczelkg ptaskg

samoprzylepng, wypetnienie potgczenia Sikaflexem — Sika 252 w kolorze biatym.

Wszystkie stosowane do produkcji muszg posiada¢ stosowne certyfikaty.

Elementy slizgu fgczone sg srubami ze stali ze stali nierdzewnej 304 (A2).

Element startowy wyposazony w pochwyt ze stali nierdzewnej, ktéry ma za zadanie utatwic
rozpoczecie slizgu.

Szczegoéty zawarte w dokumentac;ji projektowe;.

Laminat musi posiada¢ atest higieniczny na kontakt z wodg pitng. Wszystkie materiaty
stosowane do produkcji muszg posiada stosowne certyfikaty.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robdét. Producenci wyposazenia w
kartach swoich produktéw oraz w instrukcjach montazu konkretnych urzadzen okreslajg , jakiego
typu sprzet konieczny jest do ich wtasciwego montazu. By w sposéb witasciwy przeprowadzic¢
montaz bez niekorzystnego wptywu na jego jakos¢ nalezy bezwzglednie stosowa sie do zalecen
producentéw okreslonych w dokumentacji dotgczonej do produktu.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatow

Transport materiatdow odbywa sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okreSlony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych. Roziadunek



materiatdw prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Transport na terenie placu budowy prowadzic¢
recznie lub mechanicznie.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania robot

Wytyczne robdét budowlano-montazowych

* Woykonanie konstrukcji stalowej na podstawie projektu zjezdzalni wodnej.

* Przed rozpoczeciem montazu konstrukciji wsporczej powinny by wykonane i odebrane
zelbetowe stopy fundamentowe wg projektu zjezdzalni wodne;.

* Montaz konstrukcji stalowej prowadzi pod nadzorem geodezyjnym

* Montaz slizgu rozpoczg¢ od elementu startowego

Wymagania specjalne

Powierzchnie z ktorymi stykaj sie uzytkownicy powinny by¢ zabezpieczone i wykonane w
sposéb wykluczajgcy doznanie obrazen .

Powierzchnie wewnetrzne przestrzeni bezpiecznej nie powinny mie¢ otworéw z wyjgtkiem
tych, ktére doprowadzaj wodg (a te nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ ).

Zjezdzalnia powinna mie¢ powierzchni gtadka, ciggtg, bez nierownosci.

Element startowy wyposazony w pochwyt ze stali nierdzewnej, ktéry ma za zadanie utatwié
rozpoczecie slizgu.

Element startowy posiada zamaskowane otwory, przez ktére podawana jest woda na slizg
Zjezdzalni.

Dopuszczalna jest réznica pozioméw w miejscu tgczenia dwoch elementow, ale nie moze
w ten sposéb powstac prozek przeciwny do kierunku ruchu.

Naroza i krawedzie wewnatrz przestrzeni bezpiecznej powinny by zaokraglone promieniem
wynoszgcym co najmniej 3 mm, a krawedzie szczelin i otworéw odpowiednio zabezpieczone

W miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej nalezy zainstalowa¢ sygnalizacje
.2 TART/STOP”(wg systemu dostawcy slizgu)

Montaz konstrukciji stalowej

Konstrukcje stalowe nalezy wykonywac, montowac i odbiera¢ zgodnie z postanowieniami
normy PN-77/B-06200.

W trakcie montazu elementow stalowych przestrzegac:

» Stosowania odpowiedniego sprzetu mechanicznego, dostosowanego do elementéw
uktadanych i spodziewanych wysiegdw pracy maszyn,

+ Stosowania odpowiednich zawiesi — nie zmieniajgcych pracy statycznej elementéw przy ich
uktadaniu,

* Przygotowania podfoza tak, aby zapewni¢ réwne i stabilne utozenie elementu,

» Stosowania podlewki wyréwnawczej betonowej i stalowych podktadek rektyfikacyjnych,
umozliwiajgcych rownomierne ukfadanie i montaz konstrukcji stalowe;.

Koordynacja i uzgodnienia wstepne

Przed przystgpieniem do scalania elementéw nalezy uprzednio naprawi¢ wszystkie ich
uszkodzenia, ktére mogty powstaé w czasie transportu i sktadowania.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé¢ zdolno$¢é przeniesienia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Dodatkowe stezenia i zakotwienia montazowe zaprojektowane przez wykonawce
odpowiednio do przyjetej metody montazu powinny byé uzgodnione z projektantem konstrukciji.



Metode montazu konstrukcji powinien okresli¢ wykonawca , przy uwzglednieniu zatozen
projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia.

Dopuszczalne odchyitki rozmieszczenia podpdr i srub fundamentowych

Wymagania ogoélne i szczegotowe dotyczgce montazu konstrukcji stalowych sg zawarte
m.in. w normie PN-B-06200:1997 oraz w warunkach technicznych wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych.

Przed rozpoczeciem montazu wykonawca powinien skontrolowa¢ stan i doktadnos$c¢
wykonania fundamentéw, podpér i zakotwieh. Na placu budowy powinny byé spetnione wszystkie
niezbedne warunki okreslone w projekcie montazu, w tym dotyczgce podpor konstrukciji.
Fundamenty, $ruby fundamentowe i inne podpory konstrukcji muszg by¢ wykonane zgodnie z
projektem . Podpory konstrukcji muszg byé odpowiednio przygotowane przed rozpoczeciem
montazu i utrzymywane przez caly czas montazu w stanie zapewniajgcym przekazywanie
obcigzen.

Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpér i srub fundamentowych w stosunku do
wymaganego potozenia i poziomu powinny by¢ nie wieksze od dopuszczalnych.

Dopuszczalne odchytki montazowe stupéw i belek

Stupy

Osie stupdéw w planie na poziomie gérnej powierzchni stép fundamentowych powinny by¢
usytuowane z doktadnoscig * 5 mm w stosunku do projektowanego potozenia. Rozwigzanie
konstrukcyjne stopy fundamentowej i zakotwienia stupa powinno umozliwi¢ regulacje potozenia
stupa w tym zakresie.

Spdd stopy stupa powinien byé usytuowany z doktadnoscig £ 5 mm w stosunku do
wymaganego poziomu.

Belki
Dopuszczalne odchyiki osi i poziomu belek odnoszg sie réwniez do nachylonych elementow,
ktorych odchytki sg mierzone w stosunku do wymaganej ptaszczyzny potozenia. Poziom belek
nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

» Belki: Dopuszczalna odchytka od wstepnej strzatki wygiecia zmontowanej belki w srodku jej
rozpietosci wynosi 1/500 rozpietosci wzgledem punktéw podparcia belki.

* Podciagi: Odchytka od wstepnej strzatki wygiecia zmontowanego podciggu nie powinna
przekracza¢ 1/300 rozpietosci wzgledem punktéw podparcia podciggu.

* Belki wspornikowe: Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w
stosunku do punktu podparcia wynosi 1/300 wysiegu (dtugosci) belki.

Niektére wymagania szczegotowe
Montazowe potgczenia srubowe elementow konstrukc;ji

W potagczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekraczaé 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki w ztgczach zaktadkowych
nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm.

Otwory na sruby zaleca sie dopasowywaé za pomoca przebijaka, a w razie koniecznosci
zastosowac rozwiercanie.



Wykonanie potgczen srubowych powinno by¢ zgodne z projektem, wymaganiami norm PN-

B-03200:1990 i PN-B-06200:1997. Jezeli w dokumentacji projektowej nie ustalono inaczej, to w
odniesieniu do wykonywania potgczen doczotowych i ciernych sprezonych srubami o wysokiej
wytrzymatosci obowigzujg warunki techniczne podane w wytycznych.

Zjezdzalnie powinny by oznakowane w sposob czytelny i trwaty w jezyku polskim

Nazwisko / znak firmowy i adres producenta, dostawcy, importera lub wykonawcy
Rok zainstalowania

Oznaczenie

Oznaczenie sktada sie :

tabliczki z opisem

numeru normy europejskiej

znaku indywidualnego

Przy wejsciu na zjezdzalnie nalezy umiesci¢ tablice informacyjng z regulaminem

korzystania ze zjezdzalni zawierajgcg czeS$¢ opisowg i cze$¢ graficzng w postaci piktogramow
zgodnych z PN-EN 1069-2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Dokumentacja
W czasie odbioru, przekazujac urzadzenie do eksploatacji dostawca urzgdzenia powinien
dostarczyc¢:

Peten adres producenta / dostawcy, oraz wskazowki umozliwiajgce uzytkownikowi
otrzymania pomocy

Rysunki korncowe i obliczenia dotyczgce kompletnej zjezdzalni wodnej i jej czesci
Dane i charakterystyki techniczne

Szczegodtowy program obstugi i konserwacji zjezdzalni

Do uzytkownika nalezy obowigzek opracowania pisemnych wytycznych i instrukc;ji
eksploatacji z uwzglednieniem aspektdéw bezpieczenhstwa

Nalezy opracowac instrukcje awaryjne

Uzytkownik powinien prowadzi rejestr wypadkéw

6.2. Proby

Przed oddaniem zjezdzalni do eksploatacji nalezy przeprowadzi proby: szczelnosci,

ruchowe (wg PN-EN 1069-), instalacji wodnej i AKPiA

6.3. Odbiory

Odbidér miedzyoperacyjny

Sposob montazu konstrukgciji i $lizgu

Sposob prowadzenia przewodow zasilajgcych
Sposob wykonania instalacji wodnej

Odbior czesciowy
Poddac¢ te elementy konstrukcji ktére zanikaj w wyniku postepu robét
Sporzadzi¢ protokoty i dokona¢ wpisu w dzienniku budowy

Odbior koncowy

Uzycie wtasciwych materiatow i elementow konstrukcyjnych i instalacyjnych
Prawidtowo wykonania stykéw montazowych

Jakosc¢zastosowania materiatéw

Wielko spadku $lizgu



¢ Prawidlowos¢ przeprowadzenia rozruchu
* Zgodnos¢ wykonania zjezdzalni z dokumentacjg techniczng

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaréw dla konstrukcji wsporczej zjezdzalni wodnej jest ,tona”.
Jednostkg obmiaréw dla slizgu zjezdzalni jest ,komplet”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnoé¢ z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg , ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Jezeli
ktorekolwiek z wymaga nie zostalo spetnione, nalezy dang faze robdét uzna za niezgodng z
wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz ST. W takim wypadku nalezy dokonac
poprawek i przeprowadzi badania zwigzane z kontrolg jako$ci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywaé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w
umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

*  PN-EN 1069-1 Zjezdzalnie wodne o wysoko ci ponad 2m — Wymagania
bezpieczenstwa i metody badan

* PN-EN 1069-2 Zjezdzalnie wodne o wysoko ci ponad 2m — Instrukcje

*  PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

*  Umowa z Inwestorem.

* Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzenh
lub metod.
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