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A. CZESC OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wymagan wspélnych dla rob6t objetych zaméwieniem o nazwie:

Projekt Modemizacji Pomieszczen Sanitamych z Zapleczem Szatniowym i Holem w Parku Wodnym w Tamowskich Gérach - Etap Il

1.2. Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej

Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych Szczeg6towg Specyfikacjg Techniczng

Wymagania ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczegoélnych obiektéw i rodzajéw robét.
Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami ,Wytycznych zlecania robot, ustug i dostaw w drodze przetargu” i uwzgledniajg normy
panstwowe, instrukcje i przepisy stosujgce sie do robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych
oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania rob6t

Droga tymczasowa (monta zowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na
czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jej zakonczeniu.

Inwestor osoba reprezentujgca interesy Zamawiajgcego przedsiewziecia, akceptujgca poczynania Wykonawcy na budowie, zatwierdzajgca
ewentualnie korygujaca je

Kierownik budowy - osoba reprezentujgca interesy Inwestora kontrolujgca zgodno$¢ realizacji budowy z projektem, sprawdzajgca jakosc i
odbierajaca roboty budowlane.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w
sprawach realizacji kontraktu.

Ksiega Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaréw
dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw; wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzeni wszystkich badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacijg Projektows.

Odpowiednia (bliska) zgodno $¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony-z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji rob6t
lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.

Przedmiar robét - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Przedsi ewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno,
rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykitad droga, kolej, rurociag itp.

Rysunki - cze$¢ Dokumentaciji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Slepy Kosztorys/Przedmiar - wykaz robét z podaniem ich ilogci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigcg odrebng cato$¢ technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z termo modernizacjg budynku

Przyj ete oznaczenia i skroty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne

DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$é z Dokumentacjag Projektowa i poleceniami Inwestora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajagcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksiege Obmiaréw oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa
komplety ST. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za zagospodarowanie i ochrone placu budowy.

1.5.2. Przedmiot inwestycji.

Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1

1.5.3. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w dokumentacji.

W przypadku istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowigzany jest do wykonania
dokumentacji powykonawczej. Koszty dokumentacji powykonawczej w catosci obcigzaja Wykonawce wygrywajgcego przetarg.

Koszty Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej powinny by¢
wprowadzone na pismie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej powinny by¢ wprowadzone przez Inwestora
po uzgodnieniu z Projektantem.

Jezeli w trakcie wykonywania rob6t okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowe]j przekazanej przez Inwestora, Wykonawca
sporzadzi brakujgce rysunki i ST na wkasny koszt w 4 egzemplarzach i przediozy je Inwestorowi do zatwierdzenia.

1.5.4. Zgodno$¢ robét z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy stanowig czesé
Kontraktu, a wymagania wyszczeg6lnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje nastepujgca kolejnos¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢
Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali
rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowsg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodno$é z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie
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beda w peni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy bedg
niezwtocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.5. Informacja o terenie budowy
Teren budowy jest zabudowany. Dziatka jest uzbrojona w sie¢ wodng i elektryczng. Roboty wykonywane beda wewnatrz obiektu. Wykonawca
ma obowigzek tak zorganizowac roboty, aby nie dopusci¢ do dewastacji. Wszelkie uszkodzenia nawierzchni lub elementéw zagospodarowania
Wykonawca usunie na wlasny koszt. Jezeli wystapi sytuacja, ktéra bedzie kolidowata z robotami nalezy uzgodni¢ jg z Inspektorem Nadzoru i
Inwestorem.
1.5.6. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W
okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sig¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i
wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczeg6lny wptyw na:
b) Lokalizacje baz, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych.
c) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru
1.5.7. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy
1.5.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w spos6b trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materialow
wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe do rob6t bedg mialy
$wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
srodowisko.
Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakorczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg
by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy. Zamawiajgcy
powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy Materiaty uzyte do wykonania zadania musza posiada¢ atesty, certyfikaty.
1.5.9. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy,
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie
z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzagdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegoélnosci Wykonawca
ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie,
ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
kontraktowej
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty
wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inwestora.
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej
elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba
utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpoczg¢ roboty utrzymane nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. W
trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania w nalezytym stanie czysto$¢ nawierzchni, po ktérych sie porusza
podczas wykonywania zadania.
1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnianie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagglty bedzie informowac¢ Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.
1.5.13. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez
Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatldw zostanie przewartosciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materiatbw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi
szczego6towe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialtébw i odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.
2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym optaty, wynagrodzenia i inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow.
2.3. Inspekcja wytworni materiatow
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Wytwornie materiatbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z
wymaganiami. Prébki materiatbw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wkasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.
2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy lub ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to ich koszt
zostanie przewartosciowany.
2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne na budowie, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i whasciwos¢ do rob6t oraz byty dostepne do kontroli przez Inwestora.
Miejsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.
2.6. Wariantowe stosowanie materiatow
Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastapi¢ réwnowaznymi stosujgc te same parametry
techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od wymagan wynikajgcych z
odpowiednich przepiséw.
Kazdorazowa zmiana materiatu wymaga zgody Inspektora. Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiatu. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.
3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych
rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku braku takich ustalen, w dokumentach,
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem.
Sprzet, bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca
powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet, po akceptacji przez Inwestora, nie moze byc¢
zmieniany bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do pracy.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i
wtasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym umowg. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t, za
ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem robét oraz poleceniami Inspektora. Ze wzgledu na specyficzny charakter
obiektu, Wykonawca zorganizuje tak roboty, aby nie utrudnia¢ biezacej dziatalnosci osrodka. Wykonawca opracuje i przedstawi szczegétowy
harmonogram robo6t. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce
na wlasny koszt. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi
namierzony spos6b wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:
a) czes$¢ ogoling opisujaca:
organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
bhp,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosé wykonania poszczego6lnych elementéw robot,
system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robét,
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli, spos6b i forme gromadzenia wynikéw badan, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskoéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowang forme przekazywania tych informacji Inspektorowi,
b) cze$¢ szczegdtowa ogblng opisujacyg dla kazdego asortymentu robot:
wykaz maszyn i urzadzen wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilo$¢ $rodkéw transportu,
sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,
spos6b i procedure pomiaréw i badan,
6.2. Zasady kontroli jakosci
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$¢ materiatow. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenie badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw i rob6t z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okreslone w ST, normach i wytycznych.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i rob6t ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do
badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora.
6.4. Badania i Pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek
badania wymaganego w ST, nalezy stosowac wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez Inspektora.
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Przed przystgpieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.
Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pismie do akceptacji Inspektora.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w
PZJ.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probki badania materiatéw u zrédta ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan pokryje Wykonawca.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujgcy, ze zapewniono zgodno$c¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
Polskg Norma
aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w punkcie
a),
c) spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych powyzsze dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiada¢ te
dokumenty, okreslajagce w spos6b jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetiajag tych wymagan bedg odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy trenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku beda dokonywane na
biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
po drugim bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy i Inspektora.
6.8.2. Ksiega Obmiaréw
Ksigga obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozlicznie faktycznego postepu kazdego z elementéw rob6t. Obmiary wykonanych robét
przeprowadza sie w spos6b ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaréw.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i
kontrolne, wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.
6.8.4. Pozostate dokumenty budowy
Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
Protokoty przekazania terenu budowy,
Umowy cywilno-prawne,
Protokoty odbioru robét,
Protokoly z narad i ustalen,
Korespondencja na budowie.
6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi robét sa: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale
wykonawcy:
a) odbidr robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiér czesciowy,
c) odbidr ostateczny,
d) odbiér pogwarancyjny.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robot.
Odbioru dokonuje Kierownik budowy.
Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.
Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy powiadomieniu
Inspektora.
Jakos¢ i ilosci rob6t ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i
w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbidr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robét.
Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym.
8.4. Odbidr ostateczny
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.
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Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robét
i przyjecia dokumentéw wymienionych ponizej.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan, pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowg i ST.
W toku ostatecznego odbioru rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej w
Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest Protokdt Ostatecznego Odbioru Robét sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy.
2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne.
3.Recepty i ustalenia technologiczne.
4.Dzienniki Budowy i Ksiege Obmiaréw.
5.Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.
6.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.
7.0Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.
8.Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. przetozenie istniejgcych sieci) oraz protokoty odbioru i przekazywania tych
rob6t wtascicielom urzadzen.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Terminy wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe rob6t bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

warto$¢ materiatldw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

wartosé pracy maszyn i sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

koszty odwozu i utylizacji odpadéw,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami) — Prawo budowlane (jednolity tekst
Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z p6zn. zmianami)

Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)

Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)

Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 r (Dz. U. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 r. z p6zno zmianami)
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych. (Dz. U. Nr
26, poz. 313, 2000 r.).

Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (DzU. Nr 129, poz. 844,
1977).

Rozp. Min. Bud. i Przem. Mat. Bud. z 28. 03.1972 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano -
montazowych i rozbiérkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).

Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. Z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.
Dz. U. Nr121, poz.1138

Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania
wyrob6éw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z 1998 r. Nr 113, poz.728)

Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie Dz.
U.Nr75 poz.690,

11. UWAGI KONCOWE:

Niniejsz g specyfikacj e nalezy rozpatrywa € tacznie z projektem technicznym i przedmiarem robét

B. WYKONANIE ROBOT

ST 01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych (wyburzeniowych).
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1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét rozbiérkowych:
demontaz, rozbiérka sufitbw podwieszonych z plytami z wiékien mineralnych (raster 600x600, 1200x1200) we wszystkich rozbidrka oktadzin
ceramicznych na posadzkach i $cianach
demontaz anemostatow,
demontaz rozbiérka posadzek ceramicznych we wszystkich pomieszczeniach,
rozbiérka warstw podtogowych w pomieszczeniach natryskéw (wymiana wpustéw punktowych na liniowe),
zdjecie istniejgcych tapet z wibkna szklanego,
Wywiezienie gruzu z utylizacjg
1.4. Okre $lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych
producentéw proponowanych materiatow i sprzetu.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.
2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Przed przyst gpieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegélnych elementéw
sktadowych budynku, rozeznaé jego otoczenie, ustali¢ metode rozbiérki, opracowa¢ harmonogram robét rozbiérkowych.
Nalezy rozezna € konstrukcj e poszczegodlnych elementéw, ich potgczenia miedzy sobg oraz stopien zniszczenia, aby mozna bylo dobrac
wtasciwy sposob rozbidrki. Na podstawie ogledzin ustala sie kolejno$¢ robét i sposoby ich wykonania.
Dob6r metody rozbiérki - metode wykonywania prac dobra¢ w zaleznosci od warunk6éw i rozmiaréw rozbiorki oraz od tego czy materiat
uzyskany w pracach rozbiérkowych ma byé powtérnie wykorzystany.
Przy robotach rozbiérkowych na wysoko  $ci powyzej 4m nalezy zabezpieczy¢ robotnikéw pasami.
Ogédlnie metody rozbiérki dzielisi e na:
reczne,
mechaniczne ( mtotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi lub linowymi do betonu, urzadzeniami rozpierajgcymi itp. )
Zakres prac obejmuje:
demontaz, rozbidrka sufitow podwieszonych z ptytami z wiékien mineralnych (raster 600x600, 1200X1200) we wszystkich
rozbiérka oktadzin ceramicznych na posadzkach i $cianach
demontaz anemostatéw i ponowny montaz,
demontaz rozbiérka posadzek ceramicznych we wszystkich pomieszczeniach,
rozbiérka warstw podtogowych w pomieszczeniach natryskéw ( wymiana wpustéw punktowych na liniowe),
zdjecie istniejgcych tapet z witékna szklanego,
demontaz elementéw armatury sanitarnej,
demontaz zabudowy szafkowej z piyt hpl,

Odzysk materiatbw nie jest przewidziany poza elementami do ponownego montazu.
3. SPRZET.
Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w spos6b zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem. Wywozony gruz, elementy konstrukcji nalezy umieszcza¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, zabezpieczone
przed spadaniem, przesuwaniem oraz nadmiernym pyleniem - w sposéb nie zagrazajgcy innym uzytkownikom drég.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji rob6t i harmonogram uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty.
5.1.1. Przebieg rob6t rozbiérkowych
Rozbidrka powinna by ¢ przeprowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne konstrukcji. Usunigcie elementu nie moze powodowac
naruszenia statecznosci elementéw przylegtych.
5.1.2. Zapisy w Dzienniku Budowy
Przebieg robét rozbidrkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy, ktéry oprécz danych porzadkowych powinien podawac:
kolejnos¢ i sposéb wykonywania robot.
protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, stropy, schody i dach oraz inne czesci budynku, na ktérych bedg pracowali robotnicy lub bedg ustawione
rusztowania albo drabiny majg dostateczng wytrzymatos¢.
opis $rodkéw zabezpieczajacych, ktére zostaly uzyte przy rozbiérce.
opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiérce i majgcych wptyw na przebieg robét i bezpieczenstwo ludzi prowadzacych rozbiérke.
5.1.3. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérk  owych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi € kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz zatrudnia¢ robotnikéw obeznanych
z tego rodzaju robotami. Przez caly czas trwania rob6t nalezy pilnowaé, aby na teren rozbiérki nie wchodzity osoby postronne.

Przed przyst gpieniem do rozbiérki - trzeba opracowac program rozbiorki ,a zatoge zapozna¢ z nim oraz z bezpiecznymi sposobami
wykonywania rob6t rozbiérkowych.
Prace na wysoko $ciach
Szczegodlne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysokosci i spadajgce odtamki oraz mozliwo$é przywalenia pracownikéw gruzem lub
obalanym elementem.
Kierownik rob6t powinien wskazywa¢ miejsca ustawiania drabin i rusztowan, zrzucania gruzu i wystajgcych czesci budynku, miejsca
gromadzenia gruzu i sposoby ich zabezpieczania. Gruzu nie mozna gromadzi¢ na stropach, pomostach i schodach.
Teren robo6t rozbiérkowych ogrodzi¢ i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi.
Robotnicy zatrudnieni przy rozbiérce powinni legitymowa¢ sie $wiadectwem dopuszczenia do pracy na wysokosci, by¢ zaopatrzeni w hetmy
ochronne i przy pracy na wysokosci powyzej 2 m nad terenem lub pomostem rusztowania wyposazeni w pasy z ling dtugosci do 3 m, ktérg
przywigzuje sie do mocnej czesci $ciany, rusztowania lub drabiny przystawionej i przymocowanej do sciany.
Zabronione jest m.in.:
zrzucanie na ziemig elementow z rozbiorki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogélne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogd6lnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbior rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z
normami i wskazaniami.

6.2. Warunki szczeg6towe.
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Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej,
normach i instrukcjach.
7. OBMIAR ROBOT.
7.1 Obmiar gotowych robét lub robét zanikajgcych bedzie okreslaé¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacijg projektows i
ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiggi obmiaréw.
8. ODBIOR ROBOT.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogdine”
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 25.02.2981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U. Nr 8 z dnia 24.05.1981 r)
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady 1988 r.
Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania przy robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych,
zniszczonych lub nie wykonczonych obiektéw budowlanych... (Dz. U. z 1995 r Nr 10, poz. 47.) Rozporzadzenie MP i PS z dn. 26 wrzes$nia 1997
r. w sprawie og6lnych przepiséw bhp (Dz.U. z 1997 r Nr 10, poz. 47)
Gilewicz A., Szymanski M. T: Szkolenie bhp na stanowiskach roboczych w budownictwie. KWP Bud-Ergon Sp. z 0 0, Warszawa 1993.

ST 01.02 WARSTWY WYROWNAWCZE

1.0 WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru warstw wyréwnawczych pod posadzki

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podktadéw
cementowych wyréwnujgcych oraz wylewek samopoziomujgcych.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2mm.

Zaprawa samopoziomu;j 3gca

Zaprawa samopoziomujgca, szybkowigzgca anhydrytowym, przeznaczonym do maszynowego lub recznego wykonywania podktadéw
podtogowych pod terakote, parkiet i r6znego rodzaju wyktadziny.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacjg Projektowa ST i poleceniami Inspektora

2.0 MATERIALY.

2.1. Cement

2.1.1. Rodzaje cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-197011997. Dopuszczalne jest stosowanie cementu
marki ,,325"

2.1.2. Swiadectwo jako $ci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan. Zakazuje sie pobierania cementu ze
stacji przesypowych (siloséw) jesli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

2.1.3. Badania podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-19701: 1997.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni - mozna wykonac¢ tylko w zakresie badan
podstawowych.

2.1.4. Magazynowanie i okres sktadowania.

Dla cementy pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,

zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

Dla cementu luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przeznaczone do pneumatycznego zatadowania i
wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub
otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wkazy do oczyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekami wody deszczowej i
zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania:

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, po uptywie trwato$ci podanym przez wytworce, w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2. Woda

Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich
(woda ta nie wymaga badania)

2.3. Zaprawy cementowe.

Na budowie nalezy stosowa¢ klasy zapraw, dostosowane do rodzaju podioza, typu oraz formatu okladziny okreslone w Dokumentacii
Projektowe;j.

2.4. Zaprawa samopoziomuj gca

Zaprawa samopoziomujgca, szybkowigzgca anhydrytowym, przeznaczonym do maszynowego lub recznego wykonywania podktadéw
podtogowych pod terakote, parkiet i r6znego rodzaju wyktadziny. Nadaje sie do stosowania we wszystkich suchych pomieszczeniach budynkéw
mieszkalnych, uzytecznosci publicznej oraz innych, o ile jego parametry techniczne spetniajg wymagania eksploatacyjne i wytrzymatosciowe
witasciwe dla tych pomieszczen. Zaprawa moze by¢ uzyta do wykonania podktadéw wewnatrz budynkéw.

3.0 SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora. Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw winno sie odbywaé¢ wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

4.0 TRANSPORT.

4.1.Transport, sktadowanie, podawanie i uktadanie m  ieszanki betonowe;j.

Strona 8 z 28



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w spos6b zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem.
4.2. Czas transportu i wbudowania:
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. przy temperaturze +15°C
70 min. - przy temperaturze +20°C
30 min - przy temperaturze +30°C.
4.3 Transport i skladowanie materiatow sypkich
Piasek oraz inne materialy sypkie nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi lub samowytadowczymi. Materialy sypkie w czasie
transportu nalezy zabezpieczyé przed wysypywaniem sie na drogi oraz przed warunkami atmosferycznymi. Sktadowisko materiatéow sypkich
takich jak piasek czy zwir nalezy ogrodzi¢ by nie dopusci¢ do rozmywania w czasie opadéw deszczu. Cement i wapno workowane nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych na podktadach panelowych z desek w warstwach max 10.
5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki. w jakich beda
wykonywane roboty.
5.2. Zalecenia ogolne.
Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ w oparciu o szczeg6towy program i dokumentacje technologiczng (zaakceptowang przez Inspektora)
obejmujaca:
wybor sktadnikow zapraw,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
spos6b wytwarzania mieszanki zapraw,
sposob transportu mieszanki zapraw.
kolejnos¢ i sposéb betonowania,
spos6b pielegnacji zaprawy,
Przed przystgpieniem do wylewek, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowos$¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych
betonowanie. Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251
5.3. Wytwarzanie mieszanki
5.3.1. Dozowanie sktadnikow.
a) Dozowanie sktadnikéw do mieszanki powinno byé dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
+ 3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi winny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i
ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu
b) Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa
5.3.2. Mieszanie sktadnikow.
Mieszanie sktadnikéw winno sie odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

6.0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogd6lnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbior robét winny byé wykonane zgodnie z
obowigzujgcymi normami. Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej i normach.

7.0 ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbidr robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzié zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajacych
zakryciu i zanikajgcych sg nastepujace dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych, Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

7.2.2. Zakres.

Odbiér robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatow z ST i Projektem, Prawidlowosci osadzenia elementéw podlegajacych zakryciu.
7.3. Odbidr koncowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze korncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

8.0 OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9.0 PODSTAWA PLATNO SCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogdine”

10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-791B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.

PN--861B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betondw i zapraw.
PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci.

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 206-1 :2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

ST 01.03 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i
powtok zabezpieczajgcych na elementach budynku.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn a.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji paroszczelnych, przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych powtokowych, z materiatéw rolowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych
producentéw proponowanych materiatow.
1.5. Ogélne wymagania dotycz gce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacijg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.
Hydroizolacje powinny:
stanowic ciagly i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajgcy budowle lub jej czesci od wody lub pary wodnej;
Scisle przylega¢ do izolowanego podkiadu; nie powinny pekag¢, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen;
by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajgcych prawidtowg realizacje a mianowicie:
po ukonczeniu robét poprzedzajgcych roboty izolacyjne,
po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba.
w temperaturze otoczenia nie nizszej niz:
+5°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na gorgco;
+10°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na zimno i folii ptynnych: +150C — dla izolacji z folii z tworzyw
sztucznych;
+ 18°C - dla izolacji z zywic syntetycznych
Nie dopuszcza sie taczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materiatéw, réznej klasy odpornosci , jako
réwnorzednych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z materiatami rolowymi). Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich
przewoddw instalacyjnych. | elementéw konstrukcyjnych (np. stupéw) powinny by¢ uszczelniane w sposob wykluczajacy przeciekanie wody
miedzy tymi przewodami lub elementami a izolacjg podczas robét izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda.
2. MATERIALY.
Proponowane materialy izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowe;.
Izolacja z ptynnej folii jest gotowg do uzycia jednosktadnikowa masg wysokiej jakosci spoiwa polimerowego, $rodkéw modyfikujgcych i
wypetniaczy mineralnych przeznaczong do wykonywania hydroizolacji wewnatrz budynku. Folia w ptynie posiada znakomitg przyczepnos¢ do
wiekszosci podtozy (tynki gipsowe, cementowe, cementowo-wapienne, ptyty kartonowo-gipsowe, podtoza betonowe, jastrychy, cegly czy
powierzchnie drewnopodobne), wypetnia rysy wiosowate w podtozu, a po wyschnieciu jest nieprzepuszczalna dla wody i mrozoodporna.
Gestos¢ ~1,45g/cm3.
Przeznaczenie:
Folia w plynie stuzy do uszczelniania miejsc narazonych na czasowe dziatanie wilgoci i wody réwniez pod
ptytkami ceramicznymi: kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe, cokoty.
Dane techniczne:
stan skupienia: gesta ciecz
barwa: btekitna
zapach: charakterystyczny, tagodny
gestos¢ (20°C): 1,45 kg/l
ph (25°C): 8,0 -9,0
rozpuszczalno $¢ w wodzie: rozcienczalny
3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w spos6b zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Przechowywanie:
Produkt nalezy przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie zamknietych pojemnikach w temperaturze od +5 do +30°C. Trwatos¢: 18 miesiecy od
daty produkcji umieszczonej na opakowaniu
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty
5.2. Przygotowanie podio za
Podtoze powinno by¢:
trwate, nieodksztalcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia w celu zapewnienia prawidtowej wspétpracy izolacji z podtozem nalezy
podtoze doktadnie oczysci¢ i odpylic. Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii, pod przyklejane lub powlokowe izolacje z materiatdw
bitumicznych powinna by¢ gtadka ( bez wgtebien, wypuklosci oraz pekniec), czysta, odttuszczona i odpylona. Na narozach powierzchni
izolowanych nalezy wykona¢ zaokrgglenia o promieniu nie mniejszym niz 5 cm lub sfazowa¢ pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co
najmniej 5 cm od krawedzi. Spadki podtoza izolacji odwadniajgcej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki $ciekowej lub kanatu
powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1 %.
1. Gruntowany podktad powinien by¢ suchy a wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%),
2. Powtoki gruntujgce nanosi sie dwiema warstwami, przy czym warstwe druga wykonuje sie dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;.
3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych (np.
gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie gruntowanie podioza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej +5°C. jednak nie nizszej niz
0°C, jezeli temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.
5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje powtokowe z folii ptynnych moga by¢ stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe bezposrednio pod ptytki posadzkowe i
$cienne, wewnatrz budynkéw zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta. llo$¢ naktadanych warstw - minimum 2 kazda 500g / m2.
Folia w ptynie nalezy stosowaé na czyste, suche, odtluszczone i no$ne powierzchnie w temperaturze od +5 do
+30°C. Wszelkie ubytki nalezy zaszpachlowa¢, a powierzchnie porowate (np. gazobeton) w celu zmniejszenia
chtonnosci poditoza nalezy zagruntowac. Przed uzyciem, folia w ptynie nalezy wymieszaé. Nanosi¢ cienkg rownomierng warstwe za pomocg
pedzla, watka lub szpachli. Drugg warstwe naktada¢ po wyschnieciu pierwszej po okoto 3 godzinach. Naroza i tgczenia nalezy wzmocni¢ tasma
uszczelniajgcg zatapiajgc w pierwszej warstwie folii. Swieze tynki i posadzki mogg by¢ uszczelniane po co najmniej 28 dniach.
Folia w plynie uzyskuje petng wytrzymato$¢ po okoto 3 dniach, prace wykonczeniowe mozna kontynuowaé po
okoto 12 godzinach, a odpornosc¢ na obcigzenie wodg uzyskuje po 7 dniach.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Zasady ogolne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z normami
i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.
6.2. Warunki szczegétowe.
Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej,
normach i instrukcjach producentéw materiatow.
6.3. Odbidr hydroizolacji
Odbiér hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
odbiory miedzyfazowe (czesciowe),
odbiér ostateczny (koncowy).
6.4. Odbiory mi edzyfazowe polegaj g na kontroli:
- jakosci materiatow:
- podktadu pod izolacje,
- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych), .
- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.
- Odbiér materiatéw polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna.
- Odbiér podktadu pod izolacje powinien obejmowaé sprawdzenie:
- wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu: poprawnosci spadkéw podioza oraz prawidtowosci
rozmieszczenia i spadkow kanalikow $ciekowych,
- poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),
- oraz rejestracje wszelkich, usterek (nieréwnosci, peknie¢ i ubytkéw w podktadzie, braku zaokraglen lub sfazowan w narozach, braku
prawidtowego osadzania wpustow itp.),
Odbiér wykonania ka zdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejm owa ¢ sprawdzenie:
ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodéw i innych elementéw przez izolacje
oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,
oraz rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen mechanicznych izolacji, pecherzy, fatdowan, odspojen, niedoklejenia zaktadéw itp.).
przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nale zy zwréci ¢ uwage, aby wkladki dylatacyjne byly wykonane z jednego materiatu i o
identycznym profilu na catej diugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujacych sie - aby byly dokladnie ze sobg potgczone (bez mozliwosci
rozerwania lub $ciecia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub skurczéw).
6.3. Kontrola powinna polega ¢ na sprawdzeniu:
ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem: a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykona¢
prébe wodng lub inne badania pozwalajgce na prawidtowg ocene wykonanych robét izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz jej zgodnosci z
projektem.
7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodno $¢ robét z Projektem i Specyfikacj a.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbiér hydroizolacji odbywa sie w dwéch etapach:
1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)
2/ Odbiér ostateczny ( koncowy) ST oraz
Odbiér cz esciowy polega na kontroli:
- jakosci materiatow
- podktadu pod izolacje
- Kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych
wrazliwych miejsc
7.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.
Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzié zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajacych
zakryciu i zanikajgcych sg nastepujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
- atesty uzytych materiatéw budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentaciji.
Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,
Zagruntowania podtoza przed wykonaniem ostatecznych powtok
7.3. Odbidr ko ncowy.
Odbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Przy odbiorze korncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.
7.4. Odbiodr ostateczny powinien polega € na sprawdzeniu:
ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykonac
prébe wodng lub inne badania pozwalajgce na prawidtowg ocene wykonanych robét izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz jej zgodnosci z
projektem.
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastepujgca dokumentacja techniczna:
projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie robot,
dokumenty potwierdzajgce jako$é uzytych materiatéw w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta albo wynikéw badan
laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robét, protokoty z odbioréw czesciowych,
dziennik budowy (dziennik wykonywania robét izolacyjnych wodochronnych).
Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzgdzi¢ protokdt, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena jako$ciowa zabezpieczenia przeciwwodnego.
Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono usterki lub wadliwos$¢ wykonania rob6t, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem
trybu postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbiér koncowy moze by¢ dokonany dopiero po usunigciu usterek.
8. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze rob6t
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogdine”
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymagania i metody badan i wytrzymatosciowych.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco
PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.
Zasady pobierania prébek
PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie stabilno$ci wymiaréw
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco
PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsja kationowa
PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa
PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogéine. Arkady 1988 r.

ST 01.04 SCIANKI SYSTEMOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek systemowych
1.2. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.
1.3. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach
Prawa budowlanego.
$ciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i przenosi obcigzenia,
konstrukcja — uporzadkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,
$cianka dzialowa — $ciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.
1.4. Zakres rob6t obj etych ST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczeg6lowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie $cianek systemowych przy zastosowaniu wyrobéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Kierownika
budowy Inwestorskiego.
2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3.1.
2.2. Scianki systemowe
Scianki dzialowe do zastosowania w kabinach WC, natr  yskach, kabinach sanitarnych SK
- $ciany kabiny wykonane sg z ptyty HPL (10 mm)
- stopki wraz z ostong wykonane ze sg stali nierdzewnej
- zawiasy samozamykajgce ze stali nierdzewnej
- okucia drzwi frontowych oraz $cian bocznych wykonane ze stali ocynkowanej pokrytej farbg proszkowg
- stelaz gorny wykonany jest ze stali ocynkowanej i malowany w kolorze oku¢
- klamka ze stali nierdzewnej posiada wskaznik informujgcy o gotowosci drzwi (otwarty zamkniety)
- oraz funkcje awaryjnego otwierania
- wysokos¢ systemu wg projektu w tym konstrukcja nosna regulowana od 140 do 100 mm.
- szeroko$¢ i gtebokos¢ kabiny wg rzutéw
Dostepna kolorystyka laminatéw : HPL(10mm) — 120 koloréw wg. wzornika laminatéw wysokiej jakosci kolorystyka wg projektu
wnetrz
Charakterystyka systemu:
- tatwos$¢ dostosowania do istniejgcych warunkéw zabudowy,
- solidna konstrukcja, wytrzymate klamki i zawiasy,
- tatwos$¢ utrzymania czystosci, powierzchnie o duzej odpornosci na zabrudzenie i fatwe w czyszczeniu. Podnoszona ostona stopki
pozwala nawet w szczegolnych warunkach utrzymac idealng czysto$¢ pomieszczenia,
- mozliwos¢ wielokrotnego montazu i demontazu
2.3. Akcesoria
Do wykonania scianek zabudéw pomieszczen sanitarnych powinny by¢ stosowane akcesoria (profile stezajgce, katowniki, stopki, rozety,
zawiasy, relingi i uchwyty relingéw, tgczniki, wkrety, zaslepki, uszczelki) z materiatbw nie ulegajgcych korozji (aluminium, mosigdz, stal
nierdzewna, tworzywa sztuczne) lub zabezpieczone antykorozyjnie.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 3.1.
Wykonywanie $cianek systemowych z laminatéw nalezy wykonywac przy uzyciu specjalistycznych
elektronarzedzi i drobnego sprzety budowlanego.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w ST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.
4.2. Transport materiatow
Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Zatadunek i roztadunek powinien odbywa¢ sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru
palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.4.
5.2. Warunki przyst gpienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny byé zakonczone wszystkie inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed
rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpadéw. Zabudowy nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C. Pomieszczenia powinny byé¢ suche i przewietrzone.
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5.3. Monta z $cianek systemowych
Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu.
Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian murowanych
i posadzek.
Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dzialowych pomiedzy kabinami) do podioza za pomocg systemowych tgcznikow i
$cianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkéw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu
wszystkich elementéw nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajgcg powierzchnie elementéw i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwojny wieszak na
ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ $cisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogéine
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdine” pkt 5
6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi ITB wydanymi dla zastosowanego
systemu.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢
kierownik budowy w porozumieniu z Kierownikiem budowy. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Kierownika budowy
7. OBMIAR ROBOT
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnig $cianek systemowych oblicza sie w metrach kwadratowych. Wielkosci obmiarowe $cianek systemowych okresla sie na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Kierownika budowy i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoéine
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z
zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne. Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
8.2. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacija techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podioza,

- prawidtowo$¢ wykonania Scianek,

- prawidtowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- rownosc¢ i ptaskos¢ powierzchni,

- przyleganie do podtoza elementéw mocujgcych,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie $cianek powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia

przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi
z dokumentacjg.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig $cian kabin powinien byé wykonany z doktadnoscig do 1 mm.
Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i kraw edzi od kierunku
Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie ptaszczyzn
ptaszczyzny i pionowego poziomego od kata w dokumentacji
krawedzi od linii
prostej
Nie wigksza niz 1 mm Nie wigksze niz 1 Nie wigksze niz 1 Nie wieksza niz 1 mm na
i w liczbie nie mm i ogétem nie mm i ogétem nie dtugosci taty kontrolnej 2 m
wiekszej niz 2 szt. na wiecej niz 2 mm wiekszej niz 2 mm na
cafej dtugosci taty catej powierzchni
kontrolnej 2 m ograniczonej
Scianami, belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 8

Rozliczenie rob6t montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze. Podstawe
rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi warto$é tych robét obliczona na podstawie ustalonej w umowie
kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m2] $cianek systemowych, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podioza,

montaz Scianek systemowych w weztach sanitarnych,

montaz Scianek systemowych w wc,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic termoutwardzalnych. Wymagania
PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic

termoutwardzalnych. Oznaczanie wiasciwosci

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem.

Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i tworzywa sztuczne wzmocnione dtugimi widknami
PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw witékienniczych. Laminaty wtékiennicze i wtékniny.
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Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan
PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien,

zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakoéci

ST 01.05 ROBOTY OKLADZINOWE SCIAN

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie okfadziny $cian ptytkami
ceramicznymi na $cianach.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz okresleniami podanymi
w "Wymagania ogélne".

1.5. Ogdélne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowag Specyfikacjg i poleceniami
Kierownika budowy.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin $ciennych powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu whasciwe oswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz z
projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora robdét. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych
opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mieé:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania robét oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki ceramiczne Plytki powinny odpowiadac nastepujagcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej E*3%. Grupa B .

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E 6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E 10%. Grupa B llb.

- PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B L.

Rodzaj piytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegodlnie dotyczy to plytek dla ktdérych muszg byé
okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosé.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-
EN 12004:2002 Iub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony piytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wkasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika budowy.

4. TRANSPORT.

Plytki pakowane s w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skladowa¢ je w pomieszczeniach zamknietych,
suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodoéw krytych plandeka z otwieranymi burtami
przewozone ptytki nalezy zabezpieczyé przed przesunieciem. Klejéow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i
przechowywac¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich roboty bedg

wykonywane.
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5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane w PN-89/B-12039 "Plytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne,
kamionkowe".
5.3. OPIS OGOLNY.
Do uktadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich rob6t pomocniczych. Podtoze pod oktadziny powinno byé¢ réwne i gtadkie.
Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Bezposrednio przed wykonywaniem robét podtoze powinno
zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno byé porysowane ani mie¢ zattuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy
zaprawi¢ zaprawg cementowa, nieréwnosci nalezy wyréwna¢ zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu poditoza.
Przy nierébwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest nalozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed
przystgpieniem do mocowania okfadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczyé potozenie powierzchni i okresli¢ potozenie gérnej krawedzi
elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocg naciggnietego sznura. Plytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowaé
utozenie na posadzce i Scianie.
5.3.1. Okfadzina zewnetrzna i wewnetrzna z piytek.
Ptytki bedg mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem réwnosci i gtadkosci
odpowiada¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego Kl. lll. Plytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy naktada¢ na podioze
warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilo$¢ kleju powinna zosta¢ przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szerokos¢ spoin nie powinna byc¢
wigksza niz 5 mm. W odstepach nie wigkszych niz 3 mm nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia
powierzchni nalezy natychmiast usungé. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzine wyspoinowac i zmy¢.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Kontrolg jako$ci robét nalezy objg¢ poszczegdline etapy:
powierzchnie podtoza,
grubosé zaprawy klejacej,
prostolinijnos¢ spoin i ich szerokos$¢,
jakos¢ szczelin dylatacyjnych,
obrébke naroznikéw,
zgodnos$¢ kolorystyki i materiatéw z projektem.
7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbidr elementéw i akcesoriow
przed rozpoczeciem wykonania oktadzin nalezy sprawdzi¢ atestacje ptytek oraz ich jako$¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania, odchytek
wymiaréw, jednolitosci koloréw.
7.2. Odbidr ko ncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:
atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,
zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku
poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni od
ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej)\
grubosé warstw mocujgcych.(podkiad lub kleju)
powigzanie oktadziny z podtozem
sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptytek (dopuszczalne odchylenie | mm) jednolito$¢ barwy plytek.
8. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze rob6t
9. PODSTAW A PLATNO SCI
Jak w pkt 9 ,Warunki og6lne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-89/B-12039 Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.
PN-EN 87:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacje, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci ha wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

ST 01.06 POSADZKI Z Pt. CERAMICZNYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ptytkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t ptytkarskich:

Posadzki wewnatrz budynku

Cokoliki

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych
producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami Inspektora.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze cze$ciowym i koncowym robét posadzkowych reguluje norma PN-63/B-1 0145 oraz oktadzin z
ptytek Sciennych - norma PN-75/B-10121. Posadzki i oktadziny z piytek ceramicznych powinny byé wykonane zgodnie z zatwierdzong
dokumentacja techniczng uwzgledniajgcg wymagania norm. Odstgpienia od wymagan dokumentacji powinny by¢ udokumentowane zapisem w
dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie stosowanie materialdbw zamiennych pod warunkiem, ze spetiajg
wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne, w przypadku braku odpowiednich norm.

Kazda zamiana materiatébw wymaga pisemnej zgody Inspektora i projektanta. Ptytki. Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowac¢ ptytki
gresowe posiadajgce aprobaty techniczne. Zaprawa klejowa stosowana do ukladania plytek powinna posiadaé odpowiednie atesty,
odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej do$wiadczalnie receptury. Zaprawa do
spoinowania stosowana do ukfadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i
powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalne receptury. Zaprawa wyrdwnawcza / samopoziomujgca stosowana do
wyréwnywania podktadéw pod plytki powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna
by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury.

Wymagania techniczne dla posadzek gresowych
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- absorpcja wody wg ISO 10545.3 : <=0,05%

- odporno$c¢ na zginanie wg ISO 10545.4 >= 42 N/mm2

- odpornos$c¢ na scieranie wg ISO 10545.6: < 140 N/mm3

- odpornosc na srodki chemiczne i dezynfekcyjne wg ISO 10545.13 : nieporuszona

- twardos¢ w skali Moosa 4-5,

- antyposlizgowos$¢ wg DIN 51130 :R10, w pomieszczeniach fazienek R11

- odpornos¢ na zaplamienia wg : klas V
3. SPRZET:
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w spos6b zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogdlne
Podktady pod ptytki powinny by¢ réwne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni czystej i szorstkiej. Posadzki powinny byé poziome lub ze
spadkami przewidzianymi w projekcie Doktadnos¢ wykonania powierzchni podktadu powinna by¢ taka, aby tata dtugosci 2 m przytlozona w
dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen wigkszych niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od pionu, poziomu
lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej diugosci ,szerokosci lub wysokosci pomieszczenia. Odchylenie to nie
powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku. Podktady samopoziomujgce oraz warstwy z zaprawy wyréwnawczej wykonuje sie
z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilo$ci wody. Nalezy bezwzglednie stosowa¢ instrukcje producenta materiatéw j.w. dotyczace metod
przygotowania powierzchni, gruntowania istniejgcych podktadéw, oraz grubosci naktadanych warstw.
Grubo $¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod ptytki powinna by¢ dostosowana do wymiaréw plytek oraz zgodna z instrukcjg podang
przez producenta kleju.
Prawidtowo $¢ i doktadno $¢ wykonania
Prawidtowo $¢€ wykonania powierzchni.  Plytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia oraz utozone
zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacjg techniczng). Powierzchnia powinna byé réwna, pionowa, pozioma lub ze spadkiem wg projektu.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm przy wykonaniu z ptytek gatunku pierwszego i 3 mm przy
ptytkach gatunku drugiego i trzeciego. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od pionu poziomu lub od ustalonych nie powinno by¢ wigksze niz
5 mm na catej diugosci, szerokosci lub wysokosci Odchylenie to nie powinno powodowaé zaniku zatozonego w projekcie spadku.
Prostoliniowo$¢ spoin. Spoiny miedzy plytkami przez calg diugos$¢, szeroko$¢ lub wysokos¢ pomieszczenia powinny tworzyé linie proste.
Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:
2 mm na 1 metr i 3 mm na catej diugosci. szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku pierwszego
Grubo $¢ spoin i ich wypetnienie.  Grubos$¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ dobrana do wymiaréw plytek ceramicznych. Spoiny powinny
by¢ wypelnione zaprawg do spoinowania. Nadmiar zaprawy powinien by¢ usuniety.
Wyko nczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta W miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona
cokotami o wysokosci co najmniej 100 mm. Cokoly powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka. W miejscach styku posadzek z kanatami,
fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwdch odmiennych posadzek powinny one by¢ odgraniczone za pomocg profili brzegowych
stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.
6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Zasady ogolne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z normami
i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.
6.2. Warunki szczegétowe.
Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej,
normach i instrukcjach producentéw materiatow.
6.2.1. Badania
Badanie materiatbw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisébw w dzienniku budowy i zalgczonych zaswiadczen (atestéw) z kontroli,
stwierdzajgcych zgodno$é uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami. Materialy uzyte do
wykonania posadzek i oktadzin nie majace dokumentéw stwierdzajgcych ich jakosé powinny by¢ zbadane, jezeli budza jakiekolwiek watpliwosci.
6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowa¢ sprawdzenie:
a) prawidtowosci wykonania powierzchni,
b) prostoliniowosci spoin,
¢) zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem, d) grubosci spoin i ich wypetnienia,
e) wykonczenia.
6.2.3. Opis badan
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni. Prawidlowe utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez
poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem piytek.
Sprawdzenie odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nalezy przeprowadza¢ za pomoca faty kontrolnej diugosci 2 m, przyktadanej w dwoch
r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu. Przeswit miedzy tatg, a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.
Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ fatg i poziomnicg. Sprawdzenie
prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i dokona¢ pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie miotkiem
drewnianym. Charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem. Sprawdzenie grubosci spoin i ich
wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m2
nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.
6.3. Ocena wynikéw bada n. Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy.
W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg posadzke lub jej czes¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami normy
7. ODBIOR ROBOT,
7.1. Zgodno $¢ robét z Projektem i Specyfikacj a.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawag dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych sg nastepujace dane i dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych
Dziennik Budowy,
uzasadnienie zmian w dokumentaciji.
Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
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Przygotowania podtoza dla utozenia ptytek,
7.3. Odbidr ko ncowy.
Odbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.
8. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-63/B-10145. Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-75/B-1 0121. Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania. Materialy. Wiasciwosci i wymagania
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do spoinowania
PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych
PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania ptytek Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 101: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa
PN-EN ISO 10545-11999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru
PN-EN ISO 10545-2.1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakos$ci powierzchni

ST 01.07 TAPETOWANIE SCIAN

1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tapeciarskich wewnetrznych
podtozy

1.1. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t .

1.2. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg. wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tapetowania. W zakres tych
rob6t wehodzg czynnosci ujete w zatgczniku do niniejszej specyfikacii:

- tapetowanie $cian na styk.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z przedmiarem ST zawierajacg og6lne wymagania wykonania i
odbioru robét oraz poleceniami Kierownika budowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania podano w ST Materialy stosowane do wykonania rob6t tapeciarskich powinny mie¢:
oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru
Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczehstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo oznakowanie znakiem budowlanym,
€0 oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng, badz uznano za "regionalny wyréb budowlany”, termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

TAPETY

Tapety stosowane do rob6t tapeciarskich muszg odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczajgcych je do
stosowania w budownictwie.

KLEJE

Do przyklejania tapet powinny by¢ stosowane kleje roslinne lub syntetyczne, produkowane w postaci bezwonnych proszkéw, tatwo
rozpuszczalnych w wodzie.

Kleje stosowane do przyklejania powinny charakteryzowac sie:

- dobra rozpuszczalnoscig w zimnej wodzie,

- klarownoscig przygotowanego roztworu,

- zdolnoscig uzyskiwania optymalnych wtasciwosci roztworu w okreslonym czasie,

- wymagang sitg sklejania, z zachowaniem czasu otwartego klejenia do 45 minut,

- pH roztworu wodnego w granicach 8,

- mozliwoscia trwatego przyklejania tapety do podtoza.

Kleje nie powinny plami¢, oddziatywa¢ szkodliwie na tapete i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia; po wyschnieciu powinny tworzyc¢
przezroczystg bezbarwng btone.

Roztwory kleju powinny by¢ przygotowane w sposéb podany w instrukcji producenta kleju.

Mieszanie ze sobg r6znych gatunkéw klejéw lub dodawanie do nich jakichkolwiek sktadnikéw nie uwzglednionych w instrukcji producenta jest
zabronione.

Klej przygotowany do przyklejania tapet moze by¢ stosowany w okresie nie dtuzszym niz 4 dni, jezeli nie ulegt w miedzyczasie
zanieczyszczeniu.

3. SPRZET

Do wykonania rob6t nalezy stosowac:

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania sktadnikéw farb i kompozyc;ji

- szczotki tapeciarskie i watki gumowe

4. TRANSPORT

Materialy do robét malarskich w opakowaniach nie wymagajg specjalnych urzgdzen i $rodkéw transportowych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w spos6b wykluczajgcy uszkodzenie opakowan.

Do transportu farb i innych materialtbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw
zamknietych.

Magazynowanie

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac¢, sktadowac¢ i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C81400 "Wyroby lakierowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport".

5. WYKONANIE ROBOT

Warunki przystgpienia do rob6t. Wymagania dotyczgce podtozy pod tapetowanie.

Beton
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Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny byé
usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne. Powierzchnia betonu powinna byé odkurzona i odttuszczona.
Tynki zwykte
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia
tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).
2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu
powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé $ladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawic¢
odpowiednig zaprawa.
3) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte. Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez
plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna. Podtoza z ptyt wioknisto - mineralnych powinny mie¢ wilgotnosé
nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i
odtluszczone.
Warunki prowadzenia rob6t
TAPETOWANIE:
- zakres temperatur, w ktérych mozna przeprowadzié roboty tapeciarskie musi byé zgodny z kartami produktéw wydawanych przez producenta
- temperatura w pomieszczeniu, w ktérym beda wykonywane roboty tapeciarskie powinna wynosi¢ co najmniej +10°C,
- przed przystgpieniem do tapetowania nalezy pocig¢ tapete na arkusze odpowiedniej dlugosci, nastepnie nanies¢ klej rownomiernie na arkusze
tapety, zwing¢ je w spos6b uniemozliwiajgcy zabrudzenie strony licowej odtozy¢ na okres umozliwiajgcy wtasciwe nawilzenie tapety,
- przyklejenie tapet powinno by¢ dokonywane w sposéb przyjety w technologii klejenia danego rodzaju tapety,
- do przyklejenia tapety nalezy przystapi¢ po wyschnieciu warstwy gruntujacej, dopuszcza sie przyklejanie po 4 godzinach po zagruntowaniu w
okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych pomieszczeniach,
- fgczenie arkuszy tapety na diugosci oraz wstawianie fat jest niedopuszczalne, w razie uszkodzenia przyklejanej tapety nalezy wymieni¢ caty
arkusz,
- przyklejanie tapet na $cianach nalezy rozpocza¢ od wyklejania osciezy i wnek,
- tapety nalezy przykleja¢ w styk,
- prawidtowos$¢ potozenia arkuszy tapety nalezy sprawdzaé¢ za pomocg pionu, nie rzadziej niz co 3 arkusze,
- przyklejanie arkuszy tapety powinno by¢ rozpoczete od gérnej krawedzi $ciany ku dotowi,
- przy suficie tapeta powinna by¢ przycieta i tworzyé¢ linie prostg, réwnolegtg do sufitu
- przy podtodze tapeta powinna by¢ przyklejona w taki sposéb aby listwa podiogowa zakrywata jej dolng krawedz co najmniej na wysokos¢ 1,5
cm,
- jezeli w czasie przyklejania tapety powstang pecherze fatdy lub inne znieksztatcenia nalezy arkusz bezzwtocznie odklei¢ od dotu do miejsca, w
ktorym te niedoktadnosci powstaty, a nastepnie ponownie docisngc¢ tapete do podioza,
- tapety naklejone powinny wolno wysycha¢. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia, w ktérym zostaty przyklejone tapety, moze zosta¢ H
wigczone nie wczesniej niz 3 dni po zakonczeniu prac tapeciarskich.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
ROBOTY TAPECIARSKIE
Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i rowne, a barwa tapet jest jednolita w calym pomieszczeniu.
Poszczegolne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do podtoza. Odstawanie brzegéw arkuszy tapety przy
stykach jest niedopuszczalne.
Na powierzchni pokrytej tapetg nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci podtoza, nie powinny wystepowa¢ réwniez fatdy,
pecherze plamy lub inne wady.
Krawedzie poszczegoélnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykéw od pionu lub réwnolegtosci nie powinno by¢
wigksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m.
Przy wigcznikach i oprawach znajdujacych sie na tapetowanej powierzchni przyciete brzegi powinny by¢ niewidoczne i znajdowaé sie pod
zewnetrzng nakrywka.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest:
metr kwadratowy powierzchni tapetowanej wraz z przygotowaniem do tapetowania podioza, przygotowaniem kleju, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy,
llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Zamawiajgcego.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST " Wymagania og6lne"
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
Odbiér podtoza
Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich i tapeciarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione wczesniej. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi wczesniej Jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz
ST i zezwoli¢ na przystapienie do rob6t malarskich i tapeciarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem podtozy oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.
Odbidr robét tapeciarskich
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
- robot,
- szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu uzytych. materiatéw i wyrobéw budowlanych,
- do obrotu i powszechnego zastosowania
- protokoty odbioru podiozy,
- protokoty odbioréw czes$ciowych,
- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
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- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi
wczesniej w ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi wcze$niej oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty tapeciarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych,
- usungc¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami okreslonymi wczesniej i przedstawic jg ponownie do odbioru,
Jezeli odchylenia powtoki malarskiej nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika Kierownik budowy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru i
obnizenia wartosci wynagrodzenia uzgodnione z Wykonawca,
Gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykona¢ je
ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t tapeciarskich z zamoéwieniem.
Protokdét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawa ptatnosci ujeta jest w umowie zawartej pomiedzy inwestorem a wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-70/B-10100 PN-EN ISO 2409:1999 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé.
PN-C-81914:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja. Farby dyspersyjne
stosowane wewnatrz
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proces6w produkciji betonu
PN-EN 235:2004 Tapety w zwoikach. Terminologia i symbole
PN-EN 233:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczgce gotowych tapet papierowych, winylowych i z tworzyw sztucznych
PN-EN 234:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczace tapet przeznaczonych do
dalszego uszlachetniania

ST 01.08 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie prac malarskich o charakterze
ochronnym lub dekoracyjnym.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, Specyfikacjg i poleceniami
Kierownika budowy.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu
wtasciwg jakosé ich wykonania. Wykonawstwo rob6t malarskich zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do rob6t, wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz z
projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z
autorami poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga dokonywane w
trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw. Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywaé z prawidtowo wykonanych
rusztowan lub drabin. Réwnocze$nie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatéw nalezy zachowa¢ odpowiednie $rodki ostroznosci (odziez
ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach malarskich musza by¢ przestrzegane
przepisy ppoz. i bhp.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty .

Zastosowanym materiatem do malowania wewnatrz i na zewnatrz sg przeznaczone do stosowania na tynki cementowe, cementowo -wapienne,
podioza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej aprobacie technicznej AT-15-4205/00 i posiada¢ ocene higieniczna
PZH. Farby powinny posiada¢ odpornos¢ ogniowg wg PN-B-02874:1996 oraz atesty higieniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.
Farba powinna:

tlumi¢ dzwieki

nie zawiera rozpuszczalnikéw ani substancji lotnych

przykrywaé pekniecia

nie przyjmowac brudu

nie zmienia¢ barwy

by¢ odporna na szorowanie

farby zmywalne :

wg PN-EN 13300 : klasa Il 25 ym i <20 ym po 200 cyklach szorowania , PN-EN 13300

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu pedzli, watkéw, pistoletéw natryskujgcych lub innego sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika
budowy.

4. TRANSPORT
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Farby dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowa¢ samochodami dostawczymi lub skrzyniowymi w sposéb
uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikéw. Szczelnie zamkniete pojemniki z farbami i emaliami nalezy przechowywac¢ w
pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze 5-30°C.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu robét malarskich zostaly opisane w PN-69/B-10280 "Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi”, oraz PN-69/B-10285 "Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych". Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie, oceny
PZH i odpowiadac¢ polskim normom.
5.3. Opis ogolny
5.3.1.Malowanie farbami na podfozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw cementowo-wapiennych, tynkéw gipsowych lub ptyt gipsowo-
kartonowych, powierzchni tapet. Podloze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odtluszczone i odpylone. Sciany powinny byé réwne
i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwna¢, zaszpachlowacé i zeszlifowac, jezeli wymagana jest duza gtadko$¢ powierzchni.
Nowe tynki mozna malowa¢ po 1-4 tygodniach, wilgotno$é tynkéw nie powinna przekracza¢ 4% (wg zalecen producenta farb). Prace malarskie
nalezy prowadzi¢ W temperaturze 5-30°C. Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku. Przed malowaniem farby nalezy
doktadnie wymiesza¢. Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ woda w ilosci 20-30%.Kolejne warstwy mozna nakiada¢ po
wyschnigciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia poditoza wymagane jest 2 lub 3 krotne
natozenie farby. Do farb akrylowych nie mozna dodawac¢ farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna
naktada¢ na powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywa¢ wodg z dodatkiem detergentow.
5.3.2. Malowanie elementéw metalowych.
Podtoza stalowe powinny byé przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposéb:
starannie oczyszczone, odtluszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
przez zagruntowanie mozliwie wczesnie (nie pézniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania). Warstwy gruntujgce szczepnosciowe nalezy
nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podtozu, po natozeniu dwoch warstw przeswity poditoza sg niedopuszczalne. Grubo$é
dwoch warstw gruntujgcych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinna wynosi¢ ok. 25-50 um (zaleznie od zalecen producenta farby). Na
krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe po wyschnigciu zasadnicze] powtoki gruntujgcej. Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy
pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci. Naktadanie powtok nawierzchniowych moze byé wykonane po czasie okreslonym przez producenta farby.
Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od gory i przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw.
Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien pozostawa¢ odizolowane od wplywéw agresywnego
Srodowiska.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.
Kontrola jako$ci robét nalezy objgé poszczegélne ich etapy:-poditoza (tynku, oscieznic itp.),
grubosé powtoki malarskiej,
gtadkosé powtoki malarskiej,
kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.
jakos¢
7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbidr elementéw i akcesoriow.
Przed rozpoczeciem wykonywania powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje farb i lakieréw oraz ich okres trwatosci. Nalezy réwniez
sprawdzi¢ stan przygotowania podtoza do malowania.
7.2. Odbiér koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatéw, zgodno$¢ wykonanej powtoki z dokumentacjg techniczna,
grubos¢ wykonanej powtoki i powigzanie powtoki z podtozem,
stopien wyschniecia,
stan powierzchni (bez zaciekéw, zmarszczen, miejsc niepokrytych), rozprowadzenia farby, jednolitos¢ barwy i potysku,
odpornosci na wycieranie i uderzanie.
rownomiernos$¢
8. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze rob6t
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Jak w warunkach og6lnych pkt 9
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-1085 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi, Roboty malarskie budowlane
farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-69/B-10280 - atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw.

ST 01.09 SUFITY PODWIESZANE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i sufitw podwieszonych
1.2. Zakres stosowania ST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie poprzednim.
1.3. Zakres robo6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
- Sufit podwieszanych z ptyty G-K na podkonstrukcji systemowej - gtadki,
- Panele system sufitowy (OWA)
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatdw, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wykonanie oraz
odbiory.
1.4. Kod CPV
Sufity podwieszane — CPV 45450000-6
1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
- roboty budowlane przy wykonaniu sufitbw podwieszanych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem sufitow
podwieszanych zgodnie z ustaleniami projektowymi,
- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,
- procedura — dokument zapewniajgcy jako$¢, definiujgcy jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze —
procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne instrukcje,
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- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe
wykonania okfadzin.
- plyta wypelniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza ciezarem
whasnym.
- konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajgcych obcigzenia i przekazujacy je na
zawiesia) oraz elementéw tgczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy
boczne, Klipsy, fgczniki).
- zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do elektéw konstrukcyjnych budynku / budowli w
spos6b bezpieczny tzn. zapewniajgcy stabilno$¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy
konstrukcyjne budynku / budowli.
- sufit podwieszony - lekki nie konstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od przeznaczenia i wkasciwosci funkcje:
dekoracyjno-architektoniczne lub/ i akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz ptyt wypetniajgcych.
1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t podano w ST — ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.6.
2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST — ,Wymagania ogélne” pkt. 2.
Sufit podwieszony kaseton Reval 9 z blachy aluminiowej mocowany do nowej konstrukcji stalowej T 24mm 600x600, 600x1200 - 9003 Ral
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST— ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych
Sprzet zgodny z zaleceniami producenta
3.3. Sprzet do montazu konstrukcji nosnej
Sprzet zgodny z zaleceniami producenta
- Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku / budowli (zgodnie
z zaleceniami producentow)
- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw
- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:
Nozyce do blachy (prawe/ lew lub uniwersalne) podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)
- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikaciji):
poziomice (tradycyjne, laserowe),
4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — ,Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2. Pakowanie i magazynowanie
Powinny by¢ zapakowane przez Producenta i magazynowane w oryginalnych opakowaniach zgodnie z instrukcjg Producenta.
4.3. Skfadowanie
Produkty powinny by¢ skladowane zgodnie z instrukcja producenta, w pomieszczeniach zamknietych.
Opakowania powinny by¢ utozone na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Cigzkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan.
4.4. Transport
Produkty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta samochodami zamknietymi lub skrzyniowymi pokrytymi plandekami.
Roztadunek palet powinien odbywaé sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu, co najmniej 2000 kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami. W przypadku drobnych elementéw sufitéw roztadunek nalezy wykonywacé recznie. Podczas transportu
produkty powinny byé umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byty uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane
lub gwaltownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.
4.5. Rozpakowywanie piyt G-K
Opakowanie kartonéw: rozcigé folie nie niszczac plyt. Sciggnaé folie i opakowania kartonowe. Zawsze podnosi¢ plyty pionowo, obydwoma
rekami. Zawsze uzywaé czystych rekawiczek podczas montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni pityt przed
zabrudzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST — ,Wymagania ogdlne” pkt.5.
5.2. Warunki przystapienia do rob6t
- Przed przystgpieniem do wykonywania sufitw podwieszonych powinny by¢ zakofnczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania rob6t po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu
stanu surowego.
- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
- Sufity podwieszone nalezy wykonywaé w temperaturze zalecanej przez producenta systemu. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.
Sufity z ptyt G-K
Plyty winny by¢ sktadowane w miejscu instalacji przez 24 godziny przed montazem. Mogg by¢ instalowane w
temperaturze od 1°C do 35°C.
Utrzymanie temperatury w powyzszych granicach jest bardzo wazne. Konsekwencjg znacznego spadku temperatury jest wzrost poziomu
wzglednej wilgotnosci (% RH), ktéry moze niekorzystnie wplyngé na stan piyt sufitowych zamontowanych jak i nie zamontowanych. W niskich
temperaturach, szczegélnie ponizej 11°C, niewielki spadek temperatury powoduje nieproporcjonalnie wysoki wzrost poziomu wilgotnosci
wzglednej (tym wiekszy im blizej 0°C). Wymagana stabilno$¢ warunkéw w miejscu montazu moze by¢ osiggnieta tylko, jezeli budynek jest
odporny na zmiany pogody, suchy, catkowicie oszklony i ogrzewany w czasie miesiecy zimowych.
W celu schiodzenia budynku nadmiernie nagrzanego przez operujace w czasie dnia promienie stoneczne nalezy zastosowac skuteczng
wentylacje. Nadmierng wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu nalezy obnizy¢ przy pomocy regulowanej wentylacji lub mechanicznych
odwilzaczy.
5.3. Montaz sufitéw z plyt gipsowo - kartonowych
Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Plyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia
nalezy pomalowa¢ farbami do malowania brzegéw.
5.3.1. Ciecie
Docina¢ ostrym nozem. Odciete brzegi pomalowaé. Do malowania brzegéw uzywa¢ farby do malowania brzegéw dostarczonej przez
producenta. Jezeli do ciecia uzywane sg urzgdzenia mechaniczne, nalezy, zgodnie z przepisami BHP, zapewni¢ miejscowg wentylacje
(odpylanie), aby zapobiec nadmiernemu zapyleniu.
Wedtug norm brytyjskich, jezeli zapylenie przekroczy 5 mg/m3 lub 2 witékna/ml ($rednio w ciggu 8 godzin), pracownicy winni uzywa¢ masek
chronigcych drogi oddechowe.
5.3.2. Wykonczenia przyscienne
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Potaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi. Listwa wykohnczeniowa powinna by¢é przymocowana do
pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych, co maksimum 450 mm.
Nalezy sie upewnic¢, czy sasiadujgce listwy przyscienne $cisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla
najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugos$¢ listwy wynosi 300 mm.
5.3.3. Polgczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi
Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wkasciwg metoda.
Nalezy jg zamontowa¢ zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.
Narozniki - Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz $cisle dopasowane na wszystkich potgczeniach naroznych.
Potaczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew
moga sie nakladac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.
5.3.4. Konstrukcja nosna
Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to
mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.
Gorne konice zawiesi powinny byé przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub inne konstrukcji nosnej budynku).Dolne
konce powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w odpowiednim rozstawie. Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo, na
odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Polgczenia pomiedzy profilami nosnymi powinny by¢ naprzemian legte (nie mogg znajdowac sie w
jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego.
Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od sciany (lub z listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia,
aby utrzymag ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriéw montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.
5.3.5. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:
a) ksztalt pomieszczenia:
- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji
dwuwarstwowej,
- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
- sposGb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt
oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,
- rozstaw rozmieszczenia elementoéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych
elementow,
b) grubos¢ zastosowanych piyt:
c) funkcje, jaka spetnia¢ ma sufit
Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoéiczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obciazenie wyrywajgce musi by¢ wigksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub
kotwe.
Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, musza posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne.
5.3.6. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Ptyty gipsowo-kartonowe moga byé mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposéb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.
5.3.7. Rozmieszczenie piyt
Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru podstawowych zasadach:
- styki krawedzi wzdtuznych piyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania
pomieszczenia),
- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi piyt
opieraty sie na tych elementach,
- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego
rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci plyty (lub potowy jej dtugosci),
- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty,
Jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w
stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w ST — ,Wymagania ogdélne” pkt. 6.
6.2. Badania w czasie robot
Kontrola jako$ci wykonywanych robét sprowadza sie do:
- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacja projektowa,
- Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacjg projektows,
- Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu,
- Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/-1 mm na dtugosci 5m ),
- rbwnos¢ powierzchni piyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
- wilgotnos$¢ i nasigkliwos¢ ( dla ptyt G-K i wetny mineralnej lub szklanej ),
- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,
- kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci piyt,
- kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
- kontrola instalacji i prawidtowego wykonania innych elementéw/ instalacji wybudowanych w strukture sufitu podwieszonego.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST — ,Wymagania ogoélne” pkt. 7.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST — ,Wymagania ogolne” pkt. 8.
8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t montazowych sufitu podwieszonego. Jezeli odbiér
podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ woda.
8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
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Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w niniejszej ST, daty pozytywne wyniki.
8.4. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowanie podtoza,
- prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- wichrowato$¢ powierzchni.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST — ,Wymagania ogoélne” pkt. 9.
Zgodnie z SIWZ i Umowa
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
- PN-EN 13279-1:2007 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes$¢ 1: Definicje i wymagania
- PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania techniczne
- PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzgdzania jakoscig -- Podstawy i terminologia
10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje montazu poszczegélnych Producentéw.

ST 01.10 INSTALACJE SANITARNE i WENTYLACJI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t instalacji sanitarnych i wentylacji wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

1.3 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia i realizacji rob6t wymienionych ponizej:

Demontaze armatury i urzadzen sanitarnych

Demontaze uzbrojenia wentylacji mechanicznej w sufitach podwieszanych wraz z kanatami

Montaz nowej armatury i urzadzen sanitarnych

Montaz nowego uzbrojenia wentylaciji

1.4 Okre $lenia podstawowe.

Jak w czesci ogdinej

1.5 Ogdlne wymagania dotycz ace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w dokumentacji projektowe;.

Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z Polskimi Normami, obecnie obowigzujgcym prawem budowlanym i wymaganiami wszelkich wtadz
lokalnych, przepiséw i regulacji terenowych.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$é z dokumentacjg projektowsa, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Zamawiajgcego oraz za bezpieczenstwo i higiene pracy.

Uzyte w SP materiaty i urzgdzenia konkretnych producentéw wynikaja z koniecznosci przeprowadzenia obliczen i dokonania lokalizacji w
obrebie przegréd budowlanych. Dopuszcza sie zastosowanie zamiennikéw pod warunkiem zachowania parametréw technicznych i wykonanie
niezbednych obliczen potwierdzajacych prawidtowos$¢ zastosowanych zamiennikéw . MATERIALY | URZADZENIA

2.1. Rodzaje

Do realizacji zadania przewiduje sie uzycie:

- wylgcznie materiatéw zastosowanych w dokumentacji projektowej, spetniajgcych okreslone prawem standardy,

- zastosowanie zestawOw rusztowan, przeset do zabezpieczenia terenu budowy (ogrodzenia, znaki) spetniajgcych okreslone prawem
standardy,

2.2. Wymagania

Materialy i urzadzenia uzyte do realizacji zadania powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w przepisach szczegotowych, oraz uzyskaé
akceptacje Kierownika budowy. Rusztowania powinny posiadac¢ certyfikaty.

2.3. Materialy i urzadzenia nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy i urzadzenia nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materialy i urzadzenia przechowuje i sktaduje Wykonawca w swoich pomieszczeniach (wskazanych przez Inwestora), zapewniajgc ich
sukcesywny dowo6z w miare wystepujgacych potrzeb.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnianie wymagan jako$ciowych stosowanych materiatéw.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych
rob6t. Sprzet uzyty do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz bedzie zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw umowy, lub grozgce zdrowiu zostang przez Kierownika budowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do realizacji zadania

Do realizacji zadania moze by¢ uzyty sprzet, ktéry pod wzgledem typu i llosci

Wykonawca dostosuje do rodzaju prowadzonych rob6t i uzyska akceptacje Kierownika budowy.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.
Dob6r $rodkéw transportu pozostaje po stronie Wykonawcy. Miejsce odwozu, sktadowania i utylizacji odpadéw z rozbiérek ustala we Wiasnym
zakresie Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem.

Pojazdy Wykonawcy powinny spetnia¢c wymagania przepiséw ruchu drogowego, parametry techniczne, dopuszczalne osiowe obcigzenia,
wymiary fadunkéw. Wszelkie koszty wynikte z powodu uszkodzen i zanieczyszczenia drég publicznych w zwigzku z realizacjg zadania obcigzajg
Wykonawce robét.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za
prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, oraz poleceniami Kierownika budowy.

Decyzje Kierownika budowy dotyczgce akceptaciji bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej" i w ST,
a takze w przepisach szczeg6towych.
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Polecenia Kierownika budowy bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
5.2. Kolejnos¢ robot
czynnosci przygotowawcze
zabezpieczenie terenu budowy i przygotowanie do realizacji zadania
wykonanie nowych elementéw budowlanych wewnetrznych.
montaz wewnetrznych instalacji wodno kanalizacyjnych
préba cisnienie instalacji wodno kanalizacyjnych
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Celem kontroli rob6t jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole rob6t, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i oznakowania terenu budowy.
Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania zgodnie z projektem, przedmiarem i niniejszg specyfikacja.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi robét rozbiérkowych sg: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl, 1 tona.
Obmiar rob6t dla poszczegélnych pozycji ujeto w zatgczniku.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty beda podlega¢ nastepujgcym etapom:
odbioér zabezpieczen i urzgdzenia terenu budowy (ogrodzenia, znaki)
odbiér robét zanikowych (np. rozbiorki sieci zewnetrznych montaz instalacji wewnetrznych prowadzonych w bruzdach lub w stropach
podwieszanych),
odbiory czesciowe instalacji stanowigcych niezalezny kpl.,
odbiér koncowy,
Odbiér pogwarancyjny.
Poszczegblne etapy odbioréw ustali Kierownik budowy w trakcie prowadzenia rob6t. Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Roboty uznaje sie za wykonane prawidtowo, zgodnie z projektem,
SPECYFIKACJA TECHNICZNA i wymaganiami Kierownika budowy, jesli warunki wymienione w pkt. 6, daty wynik pozytywny.
Gotowos¢ rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
powiadomienia o tym fakcie Kierownika budowy.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Kierownika budowy i Wykonawcy. Komisjg
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacjg projektowg i ST.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ dokumenty wskazane przez Zamawiajacego.
Wszystkie zarzgdzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe rob6t beda obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
warto$¢ materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
warto$¢ pracy maszyn i sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty odwozu i utylizacji odpadéw,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami)
Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (DzU. Nr 62, poz. 627)
Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 r (DzU. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 r. z p6zno zmianami)
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych. (Dz. U. Nr
26, poz. 313, 2000 r.).
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (DzU. Nr 129, poz. 844,
1977).
Rozp. Min. Bud. i Przem. Mat. Bud. z 28. 03.1972 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano -
montazowych i rozbiérkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. Z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.
Dz. U. Nr121, poz.1138
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania
wyrob6éw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z 1998 r. Nr 113, poz.728)
Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.
U.Nr75 poz.690,
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z 5-10-1992 r w sprawie wymagan jakim powinny odpowiada¢ pod wzgledem fachowym i
sanitarnym pomieszczenia i urzgdzenia zaktadu opieki zdrowotnej
PN- 75/B-231 00 Materialy do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych. Wetna mineralna.
PN - M - 47900-1 1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenie, podziat i gtéwne parametry

ST 01.11 INSTALACJE ELEKTRYCZNE WEWN ETRZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t instalacji elektrycznych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.
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1.3 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia i realizacji rob6t wymienionych ponizej:
INSTALACJE ELEKTRYCZNE WEWNETRZNE
Demontaz opraw o$wietleniowych
Demontaz osprzetu elektrycznego
Demontaz gtosnikéw, czujek pozarowych, kamer
Montaz opraw, osprzetu, czujek pozarowych, gtosnikéw, kamer
pomiary
1.4 Okre $lenia podstawowe.
Jak w czesci ogdinej
1.5 Ogélne wymagania dotycz gce robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w dokumentacji projektowe;.
Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z Polskimi Normami, obecnie obowigzujgcym prawem budowlanym i wymaganiami wszelkich wiadz
lokalnych, przepiséw i regulacji terenowych.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$é¢ z dokumentacjg projektowsa, specyfikacjg techniczng i
poleceniami Zamawiajgcego oraz za bezpieczenstwo i higiene pracy.
2. MATERIALY
2.1 Zrodha uzyskania materiatow.
Co najmniej na trzy tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi
szczego6towe informacje dotyczgce zrodta ich wytwarzania, zamawiania lub wykonywania, odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do ich zatwierdzania przez Zamawiajgcego. Zatwierdzenie partii materiatbw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszystkie
materialy z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowej w czasie postepu
robot.
2.2. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom.
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang wywiezione przez Wykonawce z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego. Jesli Zamawiajgcy zezwoli na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz do tych dla ktérych zostaty zakupione, to koszt
materiatdw zostanie przewarto$ciowany przez Zamawiajgcego. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materialy, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z ich nie przyjeciem i brakiem zaptaty.
2.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu ich wbudowania byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaty swojg jakos$¢ i wiasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego. Miejsca czasowego skltadowania materiatdw
beda zlokalizowane w obrebie. terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.
2.4 Wariantowe stosowanie materiatow.
Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatéw w wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Zamawiajgcego 0 swoim zamierzeniu co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Zamawiajgcego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Zamawiajgcego.
2.5 Instalacja o $wietlenia ogélnego
Instalacje oswietleniowg zaprojektowano w oparciu o norme PN - 84/E - 02033. Dobrano oprawy na bazie obliczen firmy oswietleniowe;.
Dopuszcza sie zastosowanie kazdej innej oprawy o takich samych parametrach pod warunkiem przedstawienia obliczen natezenia swiatta dla
zastosowanych opraw oraz certyfikatéw lub aprobat technicznych. Powyzsze warunki muszg by¢ uzgodnione z Inwestorem. Z tablic
rozdzielczych zostang rozprowadzone obwody os$wietlenia ogélnego. Obwody oswietlenia wykona¢ przewodami typu YDYzo 3x1,5 mm2,
YDYzo 4x1,5 mm2, YDY 2x1,5 mm2
Przewody od tablicy prowadzi¢ w bruzdach p/t .
2.6 Osprz et oswietleniowy
Osprzet oswietleniowy nalezy zastosowac jako podtynkowy w puszkach PK-60 montowany na wysokosci 1,2 m nad podtoga.
2.7 Dodatkowa ochrona przed pora zeniem pr gdem elektrycznym
Jako system ochrony dodatkowej przed porazeniem prgdem elektrycznym zastosowano szybkie wytgczenie zasilania. Instalacja zasilajaca
wykonana bedzie w uktadzie TN-C (LI,L2,L3, PEN) a odbiorcza w TN-S (L1,L2,L3,N,PE).
Rozdziat przewodu PEN na N i PE wykonano w tablicy bezpiecznikowej TG w budynku - punkt ten nalezy uziemic.
Stosowanie systemu szybkiego wylgczenia zasilania wymaga stosowania potgczen wyréwnawczych tzn. rury metalowe CO, wody, gazu,
instalacja piorunochronna, przewdd ochronny PE powinny by¢ potgczone z gtéwng szyng wyréwnawczg przewodem L Y w izolacji z6to-
zielonej.
Impedancja petli zwarcia i charakterystyki czasowo-prgdowe powinny zapewni¢ samoczynne wytgczenie zasilania w okreslonym czasie tj. 0,4 s.
Spetniony musi by¢ nastepujgcy warunek:

Zsx1as U,
3. SPRZET
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych
rob6t. Sprzet uzywany do rob6t musi by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy, musi odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartych w
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet musi by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, warunkach kontraktu i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $Srodowiska, przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP. Wykonawca
dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Wariantowe uzycie sprzetu jest mozliwe gdy przewiduje taki przypadek dokumentacja projektowa, pod warunkiem uzyskania
akceptacji Zamawiajgcego. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia oraz narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i
wtasciwosci przewozonych. materiatdw. Dob6r srodkéw transportowych Wykonawca przedstawia do akceptacji Zamawiajgcego. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Zamawiajgcego w
terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego.
Wykonawca bedzie na biezaco i na wiasny koszt usuwac wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i
dojazdach do budowy.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonywania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych
rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg-projektowg, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji rob6t oraz poleceniami
Zamawiajgcego. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Zamawiajgcego.
5.2 Wspotpraca Zamawiaj gcego i Wykonawcy.
Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig rob6t, oceng jakosci materiatow i postepem robo6t, a
ponadto we wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacjg dokumentacji projektowej i Specyfikacji technicznej oraz dotyczacych akceptacji
wypetniania warunkéw kontraktu przez Wykonawce. Jest on upowazniony réwniez do kontroli wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wigczajgc przygotowanie i produkcje materiatdbw. Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i
w specyfikacji technicznej. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang
kwestie. Polecenia Zamawiajgcego powinny by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce pod grozbg zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1 Program zapewniania jako $ci robét
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty. Zamawiajagcego programu zapewnienia jakosci, w ktorym
przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonywanie robot
zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczna oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego. Program
zapewnienia jakosci powinien zawierac:

. organizacje wykonywania robot

. termin i spos6b prowadzenia rob6t

. organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét - zasady BHP
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania
poszczeg6lnych elementéw robét wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium) sposéb oraz forme gromadzenia
wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Zamawiajgcemu wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich
parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne sposob postepowania z
materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jako $ci robot.
Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest
odpowiedzialny za peitng kontrole oraz jako$¢ materiatdbw. Zapewni on odpowiedni system kontroli wigczajgc personel, sprzet. Przed
zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajgcy moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonania jest zadowalajgcy. Wykonawca musi przeprowadzi¢ pomiary i badania materialdbw oraz robét z czestotliwoscia zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji technicznej i specyfikacji robét. Minimalne wymagania co
do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone, Zamawiajgcy
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie zgodnie z umowg. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu $wiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajag wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedure badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3 Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiary musza by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek
badania w specyfikacji technicznej, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Przed
przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu, terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.
6.4 Raporty z bada .
Wykonawca musi przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportu z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz terminie okreslonym w
programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan beda przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez Niego wzoru
lub innych przez Niego zaaprobowanych.
6.5 Certyfikaty i deklaracje.
Zamawiajgcy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma,
lub Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono PN, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong powyzej i ktore
spetniajg wymogi specyfikaciji.

W przypadku materiatéw dla ktérych w/w dokumenty nie sg wymagane, kazda partia dostarczona do rob6t bedzie posiada¢ dokumenty,
okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek
materialy, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.6 Dokumenty Budowy.
Dziennik Budowy - jest dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu
budowy do konca okresu gwarancyjnego. Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym
numerem zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Kierownika Budowy i Zamawiajacego. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w
szczegOlnosci:

. date przekazania Wykonawcy placu budowy

. date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej

. uzgodnienie przez Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw rob6t

. termin rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot

. przebieg robét w formie istotnych informacji - uwagi i polecenia Zamawiajgcego daty i przyczyny przerw w robotach i wstrzymania

robot
. zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robét
. wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej

. dane dotyczace czynnosci geodezyjnych

. dane dotyczace sposobu realizacji zabezpieczenia robét

. dane dotyczace jakosci materiatow, pobieranych prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan

. inne informacje istotne dla przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przedtozone Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.
Decyzje Zamawiajgcego wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis
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Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma
uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.
Rejestr obmiaréw - stanowi dokument na rozliczenie faktycznego postepu kazdego elementu robét. Obmiary wykonywanych robét

przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do rejestru obmiaréw.
Pozostate dokumenty budowy: pozwolenie na budowe, protokoty przekazania placu budowy, umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne
umowy cywilnoprawne, polisy ubezpieczeniowe, protokoty odbioru robét, protokoty z narad i ustalen, korespondencja na budowie.
Dokumenty powinny byé przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie jakiegokolwiek dokumentu
budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w sposob przewidziany prawem.
Wszystkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot.
Obmiar robét okresla faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg Projektowg i specyfikacjg techniczng. Wyniki obmiaru
beda wpisane do rejestru obmiaréw. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i w czasie okreslonym w umowie.
7.2 Urzadzenia i sprz et pomiarowy.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru rob6t musi zyska¢ akceptacje Zamawiajgcego. Jezeli sprzet wymaga
badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacyjne.
7.3 llo$¢€ jednostek
Jak w przedmiarze rob6t
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Rodzaje odbioréw robot.
W zaleznosci od ustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy:
a) odbidr rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu b) odbiér czesciowy
c) odbidr ostateczny
d) odbiér pogwarancyjny
8.2 Odbidr robot zanikaj acych.
Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegng zakryciu. Bedzie on dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu
rob6t. Odbioru dokonuje Zamawiajacy.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe rob6t beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy maszyn i sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty odwozu i utylizacji odpadéw,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen Jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
10. NORMY
PN INC 60364-1 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe"
PN IEC 60364-4-41 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przeciwporazeniowa ."
PN IEC 60364-4-43 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca bezpieczenstwo. Ochrona przed prgdem
przetezeniowym ."
PN IEC 60364-4-442 " Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca bezpieczenstwo. Ochrona przed przepigciami ."
PN IEC 60364-4-443 "Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca bezpieczenstwo. Zastosowanie $rodkéw
ochrony zapewniajgcych bezpieczenstwo. "
PN IEC 60364-4-47 " Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca bezpieczenstwo. Ochrona przed porazeniem
pradem elektrycznym ."
PN IEC 60364-4-473" Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pradem
przetezeniowym ."
PN IEC 60364-5-51 " Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogéine
PN IEC 60364-5-523" Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalno$¢ pragdowa
dtugotrwata przewodow."
PN IEC 60364-5-53 " Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i
sterownicza."
PN IEC 60364-5-54 " Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody
ochronne."
PN IEC 60364-5-56 " Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa."
PN IEC 60364-6-61 " Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzenia odbiorcze."
PN-83/E-063 05 "Elektryczne oprawy oswietleniowe. Typowe wymagania i badania"
PN-84/E-02033 "Oswietlenie pomieszczen"
PN-61/E-0 | 002 "Przewody elektryczne. Podziat i oznaczenia"
PN-55/E-05021 "Urzadzenia elektroenergetyczne. Wyznaczanie obcigzalnosci przewodéw i kabli."
PN-911E-05160 "Rozdzielnice niskonapieciowe. Wymagania dotyczgce zestawéw badanych w petnym i niepetnym zakresie badan."
PN- 76/E-05021 "Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa. "
PN-88/E-08501 "Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa."
PN-76/E-90301 "Kable elektroenergetyczne o izolacji z tworzyw termoplastycznych i powtoce poliwinylowej na napiecie znamionowe 0,6/1kV."
PN-93/E-90401 Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji i powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0,6/1 kV."
PN-89/E-05003/1 "Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych"
PN IEC 61024-1 "Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Zasady ogoélne".

ST 01.12 WYPOSAZENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem
wyposazenia.

1.2. Zakres stosowania ST
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Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t.
1.3. Zakres robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wyposazeniem.
Szczegobtowy zakres wyposazenia okreslono w dokumentacji.
- montaz poreczy ze stali nierdzewnej dla os6b niepetnosprawnych
- montaz siedziska prysznicowego uchylnego dla oséb niepetnosprawnych
- montaz podajnikéw mydta w plynie
- montaz szczotek sciennych do WC ze stali nierdzewnej
- montaz uchwytéw na papier toaletowy ze stali nierdzewnej
- montaz luster krysztatowych gr. 5 mm
- kosze na $mieci metalowych z pedatem, biatych, o poj. 30l
- montaz przewijakéw w kabinach szatniowych
- montaz - Szafki HPL potéwkowe + sterownik "L"
- montaz - Szafki HPL potéwkowe gora dét
- montaz - Lawki stalowe ze stali szlachetnej zgodnie z projektem
- montaz - Kabiny do przebierania
- montaz — suszarek do wloséw zgodnie z projektem
1.4. Ogdélne wymagania dotycz gce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,WWymagania ogélne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymagania ogélne”.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie dostarczone meble muszg posiadac aktualne certyfikaty lub aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie
Wyposazenie:
Nalezy zastosowac¢ wyposazenie wg nastepujgcych kryteriéw:
1. wyposazenie, nalezy stosowac¢ jako systemowe, nie dopuszcza sie stosowania wyposazenia réznych producentéw dla danego rodzaju
wyposazenia
2. wyposazenie indywidualne zgodnie z dokumentacja projektowg
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymagania ogolne”.
4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogélne”.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ,Wymagania ogoéine”.
5.6. Zasady monta zu elementéw wyposa zenia.
Wyposazenie, ktére nie wymaga zakotwien nalezy ustawi¢ na posadzce i wypoziomowaé, urzgdzenia, ktére, wymagajg podigczenia do
instalacji wodnej lub elektrycznej nalezy podtaczy¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta. Urzgdzenia elektryczne nalezy zerowac i poddac
prébie pod wzgledem bezpieczenstwa przeciw porazeniowego.
Elementy wyposazenia montowane w $cianie lub posadzce nalezy kotwié¢ tgcznikami metalowymi lub kotwami wklejanymi w sposéb trwaty
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymagania ogéine”.
6.9. Ocena wynikéw bada n
Wszystkie materiaty muszg spetia¢ wymagania podane w punkcie 2.
Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymagania ogéine” .
7.2. Jednostka obmiarowa
llos¢ jednostek wg przedmiaru
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymagania ogélne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Kierownika budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania,
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
Spos6b przeprowadzenia odbioru
Odbioru wyposa zenia nale zy dokona ¢ na podstawie listy wyposa zenia co do ilo $ci oraz rodzaju. Odbiorowi podlegaj g nastepujace
cechy:
1. pod wzgledem wygladu — czy nie posiadajg uszkodzen mechanicznych
2. pod wzgledem kolorystyki
3. pod wzgledem prawidtowosci dziatania czesci ruchomych
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Jak w zatozeniach ogélnych pkt 9
10. PRZEPISY ZWIAZANE

6. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

7. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

8. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

11. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

12. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

13. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

14. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

15. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okraggtym i kwadratowym
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